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1.1 Einfiihrung

Die Zinnwald Lithium GmbH (das Unternehmen oder die ZLG) hat diesen technischen Bericht Uber die
Vormachbarkeitsstudie (die PFS oder der Bericht) in Bezug auf das zu 100 % in ihrem Besitz befindliche Lithiumprojekt
Zinnwald (das Projekt) in Sachsen, Deutschland, in Auftrag gegeben (Abbildung 1.1). Im Oktober 2020 erwarb Zinnwald
Lithium Plc (ZLP), eine am AIM-Markt der Londoner Borse notierte Aktiengesellschaft, zunachst 50 % des Unternehmens.
Anschlieend, im Juni 2021, erwarb ZLP die restlichen 50 %. Da das Unternehmen von ZLP gesteuert und finanziert wird
und sich letztlich zu 100 % in ihrem Besitz befindet, ist dieser Bericht auch an ZLP gerichtet.

Das Projekt befindet sich in der Nahe der Stadt Altenberg, 35 km sudlich von Dresden und nahe der Grenze zur
Tschechischen Republik. Es liegt in einem historischen Bergbaugebiet mit guter Infrastruktur, Dienstleistungs- und
Handwerksgewerbe, 6ffentlichen Einrichtungen und Zufahrtsstralen. Die Strom- und Wasserversorgung erfolgt Gber gut
ausgebaute regionale Netze. In dem Gebiet wurde in der Vergangenheit in groRem Umfang Zinn und Wolfram abgebaut,
wobei das Bergwerk des VEB Zinnerz bis 1991 in Betrieb war. Vor kurzem, Ende 2024, erhielt ein neues Untertage-
Zinnbergbauprojekt in der Region seine allgemeine Betriebsgenehmigung.

Die ZLG ist seit 2011 im Besitz von Lizenzgebieten in Zinnwald und hat von 2011 bis 2023 verschiedene Bohrkampagnen
zur Abgrenzung einer Mineralressource durchgefihrt. Die letzte Aktualisierung der Mineralressourcenschatzung (MRE)
erfolgte im Juni 2024. Die ZLG verfugt Uber eine Bewilligung fir das Zinnwalder Kerngebiet (die Lizenz) von 2,57 km2, die
bis Dezember 2047 befristet ist (vorbehaltlich des Erhalts von Betriebsgenehmigungen).

Abbildung 1.1 Lageplan des Projekts
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Hinweis: Karte oben links - Lage des Freistaates Sachsen in Deutschland. Karte Mitte - Lage des Standorts des
Lithiumprojekts Zinnwald im Freistaat Sachsen mit Angabe der wichtigsten Stédte.

Im September 2022 wurde ein technischer Bericht zur vorlaufigen wirtschaftlichen Bewertung (die PEA) veréffentlicht. Die
nominale Produktionskapazitat des Projekts geman der PEA wurde auf ca. 12.000 t/a Lithiumhydroxid-Monohydrat (LHM)
festgelegt.

In den Jahren 2023 und 2024 fiihrte die ZLG eine umfassende Uberpriifung der Mineralressourcen des Projekts durch,
einschlieflich einer neuen Bohrkampagne. Die Bohrkampagne umfasste 84 neue Bohrlécher mit insgesamt 27.000
Metern. Diese Arbeiten ermdglichten die Veroffentlichung einer aktualisierten Mineralressourcenschatzung (MRE) im Juni
2024, die eine deutlich groRere Ressource definierte, als in der MRE 2018 und der PEA in Betracht gezogen worden war.
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Die Erhéhung der Ressourcen hat das Potenzial, ein groReres, skalierbares Projekt zu realisieren. Die Abwagung des zuvor
vorgeschlagenen Standorts Bdrenstein in Bezug auf die verfigbare Gesamtflache, die Topografie und die Genehmigungsauflagen
fuhrte zu dem Uberarbeiteten Projektkonzept, das in dieser PFS zusammengefasst ist. Das Unternehmen hat zusammen mit Metso
ein umfangreiches Testprogramm durchgefihrt, um die Anwendbarkeit des alkalischen Laugungsprozesses von Metso
(der Metso-Prozess) fir das Projekt zu testen. Auf der Grundlage dieser Testarbeiten wurde festgestellt, dass das Metso-
Verfahren im Vergleich zu dem in der PEA untersuchten Sulfatlaugungsprozess gewisse Vorteile in Bezug auf den
Energieverbrauch und vor allem eine wesentlich geringere Reststoffproduktion bietet. Es wurde ein alternativer Standort
aulerhalb der Ortschaft Liebenau identifiziert, der Uiber eine ausreichende Flache verfigt, um die Kapazitatssteigerung
der Produktion sowie die Lagerung des Quarzsandes, der als Nebenprodukt des Aufbereitungsprozesses anfallt, zu
ermoglichen. Die Lage mit direktem Anschluss an die Autobahn A17 sowie die unmittelbare Nahe zu einem geplanten
Solarpark, der voraussichtlich einen wesentlichen Anteil des Strombedarfs des Projektes aus erneuerbaren Energien
decken kann, stellen giinstige Standortfaktoren dar.

Das Projektentwicklungskonzept/Planungskonzept wurde als mehrstufiger Ansatz konzipiert. In Phase 1 sollen die
erforderliche Infrastruktur geschaffen, das Bergwerk erschlossen und etwa 18.000 Tonnen LHM pro Jahr produziert
werden. In Phase 2 ist eine Verdopplung der Produktionskapazitat vorgesehen mit einem Produktionsmaximum von ca.
35.100 Tonnen LHM pro Jahr. Dabei wird auf die bereits bestehende Bergbau- und Tunnelinfrastruktur zuriickgegriffen,
wodurch Skaleneffekte genutzt werden kdnnen.

Die wirtschaftliche Analyse der PFS belegt die finanzielle Tragféhigkeit des Projekts. Die Produktionskosten der Phase 1
werden auf 8.158 EUR/t LHM geschatzt und im weiteren Projektverlauf auf 8.403 EUR/t LHM Uber die gesamte
Lebensdauer des Bergwerks (LOM). Auf der Grundlage der in diesem Bericht dargelegten Annahmen ergibt sich fur das
Projekt ein Nettobarwert vor Steuern (NPV8) von 3,3 Mrd. EUR und eine interne Rendite vor Steuern (IRR) von 23,6 %.
Der NPV8 nach Steuern betragt 2,2 Mrd. EUR und der IRR nach Steuern 19,8 %. Das Projekt hat eine Lebensdauer von
Uber 40 Jahren, einschlieBlich Phase 1 und Phase 2, und eine Amortisationszeit von finf Jahren nach Beginn der
Produktion, ohne Reinvestition der Erlése in die ErschlieBung von Phase 2.

Die abgeschlossene PFS bildete die Grundlage fir den technischen Bericht, der fir dieses Projekt erstellt wurde. Der
technische Bericht folgt den Richtlinien des Canadian Institute of Mining, Metallurgy and Petroleum (CIM) Definition
Standards - For Mineral Resources and Mineral Reserves (erstellt vom CIM Standing Committee on Reserve Definitions),
das vom CIM Council am 10. Mai 2014 angenommen wurde (CIM, 2014). Darlber hinaus folgt der technische Bericht dem
Format, das von der Ontario Securities Commission (OSC) in Kapitel 5, NI 43-101 Standards of Disclosure for Mineral
Projects, Form 43-101F1 Technical Report and Related Consequential Amendments 24 June 2011 (OSC, 2011) und der
inoffiziellen Konsolidierung aller Anderungen des National Instrument 43-101 Standards of Disclosure for Mineral Projects,
die am 9. Mai 2016 in Kraft getreten ist (OSC, 2016), vorgeschrieben ist (zusammenfassend als NI 43-101 bezeichnet).

Der Bericht wurde unter der Leitung der in Tabelle 1.1 und Tabelle 1.2 genannten qualifizierten Personen und Autoren
erstellt.

Tabelle 1.1 Qualifizierte Personen
Qualifizierte Unternehmen | Qualifikationen Verantwortlich fiir die Sektion(en)
Person
MSci Geologie, 4. Geologie, Mineralressourcen und

Herr Laurie Hassall Snowden Optiro FIMMM. QMR, FGS M|neral.res.sourgenschatzung. Qualifizierte
Person: Mineralische Ressource.

6. Geotechnik, 7. bergbautechnische Planung,
FAusIMM, BEng Entwurf und Mineralreservenschatzung (mit
(Bergbau) Ausnahme der Abschnitte 7.8, 7.12, 7.13.2 und
7.14.2, die sich auf die Verflllung beziehen).
Qualifizierte Person: Mineralische Reserve.

Herr Rodrigo Pasqua | Snowden Optiro

Tabelle 1.2 Mitwirkende Autoren und Gutachter

Autoren/Gutachter | Unternehmen | Qualifikationen Verantwortlich fiir die Sektion(en)

Mitwirkender Autor
3. Hintergrund und Projektbeschreibung, 15.
Kapitalkosten, 16. Betriebskosten, 17. Vermarktung

Herr Cherif Rifaat | Zinnwald MA, ACA (ICAEW) | und Abnafimen, 18. Projektdurchfilhrung, 19.

Lithium ertsgha tliche Analyse., '

20. Risikomanagement im Projekt.
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Unternehmen Qualifikationen Verantwortlich fiir die Sektion(en)
Autoren/Gutachter
MSc (HydroGeol), . .
Herr Paul Heaney | ERM BSc (NatSci), PGeo 5. Hydrologie und Hydrogeologie.
7. Bergbau (nur Unterabschnitte 7.8,
Herr Robert K-UTEC BEng, MSc., EUR ING | 7.12, 7.13.2 und 7.14.2 Uber die Verfillung).
Quensel
. Stirling BSc (Chem. Eng.), 8. Metallurgische Versuche, 9. Verarbeitung.
Herr David Lunt | pocess B.COM, FIMMM, QVR
Engineeri
ng Ltd
. 10. Infrastruktur und Service
Herr David Fichtner Water & |B.-Sc, Ms.-Sc. (Oberflacheninfrastruktur - Abschnitte 10.1, 10.2,
) Transportation Angewandte
Niggemann . 10.3, 10.4 und 10.5).
Geologie, EurGeol
10. Infrastruktur und Service (unterirdische Strom-
Herr Andreas DMT Dipl.-Ing., MBA, PMP l118d7;(ommun|katlonsnetze - Abschnitte 10.6 und
Bischoff o

Herr Brian Lyons

Dr. Sauer & Partner

BEng, CEng MICE

10. Infrastruktur und Service (Liebenau-Tunnel -
Abschnitt 10.8).

Herr Richard Elmer

Knight Piésold

BSc, MSc, CEng
MIMMM, MCSM

11. Abraum- und Reststoffwirtschaft.

Frau Elizabeth van

Zylwood Consulting

MEng, CEnv, MIEMA

12. Umwelt, 14. Gemeinschaften und soziale
Leistung.

2yl Ltd
Her.r ThOm?‘S Zinnwald Lithium Rechtsanwalt 13. Rechtliche Aspekte und Grundbesitzverhaltnisse.
Meier- Bading

Gutachter

Herr Julian Aldridge

Snowden Optiro

MSc Mining Geology
(MCSM), MESci
(Oxon), CGeol FGS,
MIMMM

Abschnitt 4 (Geologie und Mineralressourcen) der
PFS.

Frau Sarah de Vries

Snowden Optiro

MBA, BEng (Mining,
First Class Honours),
MAusIMM

Abschnitt 6 (Geotechnik) und 7 (Bergbau und
Mineralreserven) der PFS.

1.2

Projektbeschreibung

Das in dieser PFS beschriebene Projekt umfasst ein Untertagebergwerk mit der dazugehorigen Verarbeitung des
abgebauten Erzes zur Herstellung von LHM in Batteriequalitdt. Der Transport des Erzes von dem Bergwerk zur
Aufbereitungsanlage erfolgt Gber einen 9,1 km langen Stollen, der im Rahmen des Projekts mit einer Tunnelbohrmaschine
(TBM) gebaut wird. Die Verarbeitung einschlieBlich Aufbereitung, Pyrometallurgie und Hydrometallurgie wird in einer
Industrieanlage erfolgen, die in der Nahe des Ortes Liebenau errichtet wird.

In Phase 1 wird das Projekt ca. 1,6 Mio. t/a aus dem Bergwerksbetrieb (ROM) liefern, ca. 300.000 t/a aufbereitetes
Konzentrat bereitstellen und ca. 18.000 t/a LHM produzieren. In Anbetracht der Grofe der Ressource und der Kapazitat
der geplanten Aufbereitungsanlage sieht das Projekt eine Erweiterung durch die Entwicklung von Phase 2 vor, wodurch
sich die Kapazitat verdoppeln und die Produktion einen Spitzenwert von ca. 35.100 t/a LHM erreichen wird, unter
Beriicksichtigung einer prognostizierten Verringerung des Aufbereitungsgrads iber die Lebensdauer des Bergwerkes. Der
Projektdurchfiihrungsplan sieht die Genehmigung und den Ausbau von Phase 1 vor, um die Rentabilitat des Projekts zu
demonstrieren, bevor mit Phase 2 fortgefahren wird, die im Jahr 7 in Betrieb genommen werden soll.

1.3 Standort

Das Projekt liegt vollstandig in der Gemeinde Altenberg, die eine Flache von 145,8 km2 umfasst. Im Jahr 2023 hatte die
Gemeinde 7.851 Einwohner. Der Erzkorper, auf den sich die Bewilligung der ZLG bezieht, befindet sich unterhalb der
Ortschaft Zinnwald, welche etwa 4 km sidlich der ehemaligen Bergbaustadt Altenberg liegt. Altenberg ist mit 1.968
Einwohnern (Stand 2023) der groRte Ort der Gemeinde.

Der vorgeschlagene Standort der Aufbereitungsanlage befindet sich nérdlich des Ortes Liebenau. Das Gelande steigt nach

Suden hin allmahlich an und bildet eine naturliche Barriere zwischen dem Ort und dem Standort der Anlage. Liebenau ist
eine Ortschaft, die ebenfalls zur Gemeinde Altenberg gehort und etwa 7 km norddstlich der Stadt Altenberg liegt.
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Neben der Bewilligung, die die Grundlage fiir das Projekt bildet, besitzt die ZLG vier Erlaubnisfelder in unmittelbarer Nahe.

Diese decken zusammen ein Gebiet von 10.000 ha (100 km2) rund um die Bewilligung ab. Der Standort des Projekts ist
in Abbildung 1.2 dargestellt.

Abbildung 1.2
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1.4  Rechtliche Fragen und Landbesitz

Nach dem deutschen Bundesberggesetz (BBergG) ist ein Grundstlickseigentimer nicht Eigentimer der Bodenschatze
unterhalb der Oberflache seines Grundstiicks. Dementsprechend ist aufgrund des unterirdischen Charakters des
Bergwerks der Besitz der Grundstuicke an der Oberflache oberhalb der unterirdischen Grubenbaue nicht erforderlich. Das

Projekt verfugt iber eine bestehende 257 Hektar (2,57 kmz) groRe Bewilligung fur die Mineralreserve im Rahmen des
Bergbaulizenzgebiets, die urspriinglich im Oktober 2017 erteilt wurde und zunachst bis 2047 fir eine Reihe von Mineralien,
einschlieRlich Lithium, befristet ist.

Fur das Projekt miissen sowohl am Standort Liebenau als auch an der ehemaligen Grenzzollstation Zinnwald Grundstuicke
erworben werden. Das Gelande der ehemaligen Grenzzollanlage befindet sich im Besitz der Stadt Altenberg und das
Projekt hat bereits Verhandlungen aufgenommen, um sich die erforderliche Flache von etwa sechs Hektar zu sichern. In

Liebenau hat das Projekt eine Flache von insgesamt 115 Hektar (1,15 km2) identifiziert. Das Gelande ist weder bebaut
noch bewohnt und derzeit an eine ortliche landwirtschaftliche Genossenschaft verpachtet. Die ZLG wird mit den
Landeigentiimern in Kontakt treten, um dieses Land und die erforderlichen Ausgleichsflachen auf freiwilliger Basis zu
erwerben. In Kirze wird das Unternehmen seinen formellen Rahmen fur den Zugang zu Land, den Erwerb und die
Entschadigung von Land (LAACF) verdffentlichen. Sollte dieser Prozess langerfristig nicht erfolgreich sein, kann das
Unternehmen als letztes Mittel von den Bestimmungen des BBergG Gebrauch machen, die einen Enteignungsprozess zu
Marktpreisen ermoglichen, sobald es die erforderlichen Genehmigungen erhalten hat.
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1.5  Geologie und Vererzung

Die Zinnwald-Lagerstatte ist die Typlokalitat fur eine Lithiumgreisen Lagerstatte, wobei der Zinnwaldit-Glimmer das
lithiumfiihrende Mineral darstellt. Der Begriff Vergreisung stammt aus der sachsischen Bergmannssprache und beschreibt
die Bildung des Glimmerminerals Zinnwaldit, wobei Zinnwald gleichzeitig die Typlokalitat dieses Minerals darstellt. Die
Lagerstatte Zinnwald-Cinovec ist somit auch die Typlokalitdt fir alle greisengebundene Zinnwaldit-Vorkommen.
Greisengebundene Lithium-Glimmer-Systeme kommen im gesamten Erzgebirge vor. Diese treten in Nordost-Siidwest-
Richtung, senkrecht zum allgemeinen Erzgebirgstrend auf. (Burisch, et al., in Uberarbeitung). Die Lithiumglimmer-Greisen
sind haufig mit G4 Graniten vergesellschaftet, die sich im Allgemeinen durch hohe F- und niedrige P205-Gehalte
auszeichnen. Bei diesen Graniten handelt es sich um jlngere, stark fraktionierte Granite, welche charakteristischerweise
in altere Rhyolite oder Granite intrudiert sind.

Das vorherrschende Gestein, welches innerhalb des Bewilligungsfeld an der Oberflache ansteht, ist der Teplice-Rhyolith.
Dieser wird im Zentralbereich vom Aufschluss des zinnwaldithaltigen Albitgranite durchtrennt. Der Albitgranit bildet einen
in Nord-Sud-Richtung verlaufenden Intrusionkérper, der in den Rhyolith intrudierte. Der Kontakt ist scharf und gut definiert.
Die Ausmalie des Oberflachenaufschlusses des Albitgranits betragen etwa 1,4 km x 0,3 km; auf der deutschen Seite der
Lizenz ist dieser jedoch auf 0,4 km x 0,25 km reduziert. Der Granit fallt flach zwischen 10° und 30° nach Norden, Osten
und Slden ein (der sudliche Schenkel wird von der Landesgrenze zur Tschechischen Republik abgeschnitten). Der
westliche Kontakt des Granits fllt in einem steileren Winkel, zwischen 50° und 80° ein (Burisch, et al., in Uberarbeitung).
Der Granit bildet im Wesentlichen eine kuppelférmige Struktur, die unter den Orten Zinnwald und Cinovec liegt. Die
regionale geologische Situation ist in Abbildung 1.3 dargestellt.

Abbildung 1.3 Regionale geologische Gegebenheiten
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Die vertikale Fraktionierung und die anschlieRende Alteration innerhalb der Intrusion steuern die Haufigkeit von Haupt-
und Nebenmineralen, sowie die Verteilung der seltenen Metalle. Die vertikale Zonierung kann wie folgt beschrieben
werden:

. Oberste 30 Meter: feinkorniger Albitgranit mit lithiumfllhrendem Lepidolith-Glimmer, welcher in der Lagerstatte
Zinnwald aufgrund des nach Norden einfallenden Granits nicht zu beobachten ist. Vorgefunden bei Cinovec.

. Oberste 700 Meter: mittelkdrnige und porphyrische Varianten des Albitgranits mit Zinnwaldit als dominierendem
Lithiumglimmer. Zonen von Mikrogranit sind offensichtlich. Die Anreicherung von Zinnwaldit steht in Verbindung mit
dem Vergreisungsgrad; und einen Glimmeribergang in etwa 700 Meter Tiefe. Die durchschnittliche mineralogische
Zusammensetzung betragt 35 % Albit, 33 % Quarz, 23 % Alkalifeldspat, 6 % Zinnwaldit und 2 % Muskovit.

. 700 Meter bis >1.600 Meter Tiefe: mittelkdrniger Albitgranit mit Eisen-Lithium-Annit als vorherrschendem dunklen
Glimmer. Keine Vergreisung und eine geringere Albitisierung.

Die Vergreisung ist der wichtigste hydrothermale Umwandlungsprozess und fiir die Lithiumanreicherung verantwortlich.
Es handelt sich um eine Hochtemperatur-Alterationsfolge, die haufig mit der endgultigen Abklhlung des felsischen
Magmas einhergeht. Zu den wichtigsten Mineralneubildungen gehéren Quarz und Muskovit, wobei je nach den
Bedingungen Lithiumglimmer, Fluorit, Topas und Turmalin als weitere Mineralien auftreten.

Die Lithiummineralisierung tritt vollstandig im Albitgranit auf und steht in engem Zusammenhang mit Greisenlagern
(vollstandige Verdrangung der urspringlichen Granitstrukturen und -mineralien) oder der Vergreisung des Granits
(schwachere Alteration und im Allgemeinen geringere Lithiumgehalte).

Die Zinn- (Kassiterit) und Wolframmineralisierung (Wolframit) steht ebenfalls in Zusammenhang mit den Greisenlagern, ist
jedoch selten und die Gehalte beider Mineralisierungen nehmen mit der Tiefe ab. Die Zinn- und Wolframmineralisierung
ist zoniert, tritt vorwiegend in Richtung der Dachzone des Albitgranits auf und ist im Allgemeinen in Quarzgangen enthalten.

Eine maRige Vergreisung des Granits ist Ublich und kann tber Dutzende von Metern lateral und vertikal durchgangig sein.
Die Intensitat der Vergreisung ist direkt proportional zum Anstieg des Zinnwaldit-Glimmer-Gehalts bzw. des Lithium-
Gehalts und kann sich Uber kurze Entfernungen abrupt andern (Burisch, et al., in Uberarbeitung).

Hochgradige Greisen-Alteration tritt in schmalen Schichten oder Linsen auf. Diese Schichten sind in der Regel 1 bis 10
Meter dick und kdnnen sich seitlich Gber 10 bis 100 Meter erstrecken. Die Greisenlager liegen flach oder spiegeln die
Neigung des Granit-Rhyolith-Kontakts wider. Greisenlager kdnnen sowohl in ausgedehnten Zonen des vergreisten Granits
als auch in nicht vergreisten Granit vorkommen, wobei erstere als interne Greisen und letztere als externe Greisen
bezeichnet werden.

Alterationen im Nebengestein treffen haufig lokal auf und stehen in der Regel mit flach liegenden Greisenlagern oder
vertikalen Verwerfungsstrukturen in Verbindung. Zu den Ublichen Alterationen gehéren Kaolinisierung, Serizitisierung und
Hamatisierung.

Der vorherrschende Lithiumtrager ist Zinnwaldit-Glimmer. Eine Alteration des Glimmers ist nicht Gblich aber vorhanden
und erfolgt in der Regel entlang der Korngrenzen, was zu einem Verlust von Eisen und Lithium fiihrt.

1.5.1  Geschichte der Lagerstattenerkundung

Das Konzessionsgebiet Zinnwald hat eine lange Geschichte des Metallbergbaus und der Mineralienexploration, was
typisch fir das sachsischen Erzgebirge ist.

Die kombinierte Lagerstatte Zinnwald (deutsche Seite) und Cinovec (tschechische Seite) ist seit mindestens dem 13
Jahrhundert eine sehr wichtige Quelle fur Zinn und Wolfram. In den ersten 400 Jahren (nach der Entdeckung) lag der
Schwerpunkt ausschlielich auf der Produktion von Zinn (Kassiterit). Die Produktion von Wolfram (Wolframit) begann in

der zweiten Halfte des 19-Jahrhunderts (Schilkka & Baumann, 1996). Die erste nachgewiesene Produktion von
Lithiumglimmer stammt aus dem Jahr 1890, wurde aber bis zu dem Ende des Zweiten Weltkrieg nicht in wirtschaftlichem
Umfang betrieben. Nach dem Ende des Zweiten Weltkriegs wurde die Produktion von Lithium und allen anderen Metallen
eingestellt und seitdem hat es keine Produktion oder Entwicklung mehr gegeben.
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Die Exploration der Zinnwald-Lizenz ist das Ergebnis des historischen Untertageabbaus von Zinn, Wolfram und in jlingerer
Zeit auch von Lithium. In der zweiten Halfte des 20. Jahrhunderts lag der Schwerpunkt auf der Suche nach Erweiterungen
der Greisenlager und Quarzgangen, die sich unter den alten Abbaugebieten von Zinnwald als auch von Cinovec befinden.
Dies geschah grofitenteils durch Diamantbohrungen von der Oberflache sowie aus den zuganglichen Ebenen der alten
Stollen. Die historischen Bohrungen auf dem Lagerstattenfeld stammen aus der Zeit zwischen 1917 und 1989.

Zwischen 1989 und 2012 gab es eine Unterbrechung der Explorations- und Bohrtatigkeit. Die Liegenschaft und das Projekt
wurden von der Solarworld Solicium GmbH (SWS) erworben und die erste Bohrkampagne wurde von 2012 bis 2013 von
diesem Unternehmen durchgefiihrt. Die Bohrungen wurden von dem SWS-Nachfolger, der Deutschen Lithium GmbH
(DLG) - jetzt bekannt als Zinnwald Lithium GmbH (ZLG) - fortgesetzt. Bohrkampagnen fanden in den Jahren 2017 sowie
zuletzt 2022-2023 statt.

ZLG hat im Laufe der Jahre 2022 und 2023 insgesamt 84 Bohrungen (alle Diamantkernbohrungen) abgeteuft. Das
Hauptziel der Bohrkampagne bestand in der Verdichtung des bestehenden Bohrrasters zur Erhéhung der Zuverlassigkeit
der Mineralressourcenschatzung sowie die Abgrenzung und Definition des massigen vergreisten Albitgranites, des als
Mineralisationszone bezeichnet wird. Die Bohrungen im Lizenzgebiet belaufen sich auf insgesamt 196 Bohrungen mit
55.830 Metern. Fir die Ressourcenschatzung wurden die Bohrungen aus den Jahren 2012 bis 2023 herangezogen, da
die historischen (vor 2012 durchgefiihrten) Kampagnen nicht verifiziert werden konnten (Abbildung 1.4). Insgesamt wurden
109 Locher und 33.973 Meter verwendet. Fir die Abschatzung des Lithiumgehaltes wurden insgesamt 19.537 Proben mit
Lithiumanalysen herangezogen und fir die Dichteschatzung und -zuordnung insgesamt 1.656 Proben mit
Dichtemessungen verwendet.

Abbildung 1.4 Ubersicht aller Bohrungen nach 2012
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1.5.2  Schitzung der Mineralressourcen

Die Mineralressource (MRE) (Stand: 5. Juni 2024) fur das Projekt istin Tabelle 1.3 dargestellt. Die Mineralressource belauft
sich auf insgesamt 193,5 Mt mit 2.220 ppm Li (429 kt enthaltenes Lithiummetall) in der nachgewiesenen und indizierten
Kategorie bei einem Cut-off-Gehalt von 1.100 ppm Li. Die Annahme realistischer wirtschaftlicher Gewinnungsperspektiven
(RPEEE) wurde durch die Einschrankung mittels eines Abbauoptimierungsmodells durchgefiihrt, wobei die verwendeten
Parameter auf Ergebnisse technischer und wirtschaftlicher Studien basieren.

Die MRE von Snowden Optiro vom Juni 2024 hat den mineralisierten Granit (Zone des durchgangig vergreisten Granitt)
einbezogen wobei die sich in dieser Zone befindlichen internen Greisenlager mit aufgenommen wurden (Abbildung 1.5).
Metallurgische Testarbeiten und eine Bergbaustudie — einschlieRlich der Umstellung auf Sublevel-Stoping als
Abbaumethode- rechtfertigen die Einbeziehung des vertikal und horizontal durchgangig mineralisierten Albitgranits. Dies
ermdglichte die Festlegung einer hdheren Produktionsrate und resultiert in einem niedrigeren Cut-off-Gehalt im Vergleich
zur MRE von 2018 (Bock, Kuhn, & Gowans, 2019).

Abbildung 1.5 Schragansicht des Ressourcenblockmodells mit Li-Gehalt (ppm)
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Tabelle 1.3 Mineralressourcenerklarung fiir das Lithiumprojekt Zinnwald, Stichtag 5. Juni 2024
Klassifizierung | Bereich Tonnen Mittlere Note Enthaltenes Metall
(Mt) Li (ppm) Li20 (ppm)| Li(kt) LCE (kt)
Externe Greisen (1) 11.3 3,420 7,360 39 206
Mineralisierte Zone (2) 25.0 2,090 4,490 52 277
Nachgewiesen « Interne Greisen 1.5 3,240 6,970 5 27
« Mineralisierter Granit 23.5 2,020 4,340 47 250
Zwischensumme (1) und (2) 36.3 2,500 5,380 91 483
Externe Greisen (1) 2.1 3,510 7,560 7 40
Mineralisierte Zone (2) 155.1 2,130 4,590 331 1,762
Indiziert « Interne Greisen 13.2 3,330 7,170 44 234
« Mineralisierter Granit 141.9 2,019 4,350 287 1,528
Zwischensumme (1) und (2) 157.2 2,150 4,630 338 1,802
Nachgewiesen + Indiziert GESAMT 193.5 2,220 4,780 429 2,285
Externe Greisen (1) 0.8 3,510 7,560 3 15
Mineralisierte Zone (2) 325 2,110 4,540 68 364
Abgeleitet « Interne Greisen 0.6 2,880 6,200 2 9
« Mineralisierter Granit 31.9 2,090 4,500 67 355
Zwischensumme (1) und (2) 33.3 2,140 4,610 7 379
Abgeleitet GESAMT 333 2,140 4,610 71 379

Anmerkungen:

Die Erklédrung tlber die Mineralressourcen ist bis ab dem Stichtag vom 5. Juni 2024 gliltig.

Es wird eine Mineralressource mit einem Cut-off-Gehalt von 1.100 ppm Li berichtet, die unter folgenden Annahmen
berechnet wurde: Lithiumhydroxid-Monohydratpreis von 23.800 US$/t, Betriebskosten von 121,5 US$t ROM;
Lithiumausbringung von 69 %; Bergbaubedingte Verdiinnung und Ausbringung von 10 %.

Die Anforderung an eine angemessene Aussicht auf eine letztlich wirtschaftliche Gewinnung wird durch eine minimale
Modellbreite fiir mineralisierte Zonen, einen Cut-off-Gehalt basierend auf abgemessenen Annahmen sowie ein
wirtschaftliches Bindungsvolumen erfiillt, das sich fiir ein potenzielles Szenario der unterirdischen Gewinnung
unverdlinnter In-situ-Ressourcen eignet.

Die Ausweisung der Mineralressource berticksichtigt einen Mindestabstand von 20 m unterhalb des Altbergbaus (um
eine Beeintrdchtigung durch den Altbergbau zu vermeiden) und erfolgt ausschlie8lich innerhalb Deutschlands.

Alle Mengenangaben sind in trockenen metrischen Tonnen angegeben.

Kleine Abweichungen kénnen aufgrund von Rundungsdifferenzen und der Verwendung geeigneter signifikanter
Faktoren auftreten.

LCE (Lithiumcarbonat-Aquivalent) Umrechnung = 5,323 x Li-Metall. LiOH*H20 (Lithiumhydroxid-Monohydrat)
Umrechnung = 6,045 x Li-Metall.

Mineralressourcen, die keine Mineralreserven sind, haben keine nachgewiesene wirtschaftliche Tragfdhigkeit. Eine
abgeleitete Mineralressource hat einen geringeren Zuverléssigkeitsgrad als eine angezeigte Mineralressource und darf
nicht in eine Mineralreserve umgewandelt werden. Es ist davon auszugehen, dass ein Grof3teil der abgeleiteten
Mineralressourcen bei fortgesetzter Exploration zu indizierten Mineralressourcen aufgewertet werden kénnte.

Die Ergebnisse der Abbauoptimierung dienen ausschliel8lich dem Zweck, die "begriindeten Aussichten fiir einen
wirtschaftlichen Abbau" mit Untertagemethoden zu testen, und stellen keinen Versuch dar, Mineralreserven zu
schétzen. In dieser Ressourcenaktualisierung gemal3 NI 43-101 werden keine Mineralreserven gemeldet. Die
Ergebnisse dienen als Orientierungshilfe bei der Erstellung einer Mineralressourcenerkldrung und bei der Auswahl
eines geeigneten Cut-off-Gehalts fiir die Ressourcenmeldung. Die Abbauoptimierung stellt keine wirtschaftliche Studie
dar.

Die Schétzung der Mineralressourcen kann durch Umwelt-, Genehmigungs-, Rechts-, Eigentums-, Steuer-, sozio-
politische, Marketing- oder andere relevante Fragen wesentlich beeinflusst werden.

Der Autor ist sich keiner bekannten Bergbau-, Verarbeitungs-, Metallurgie-, Umwelt-, Infrastruktur-, Wirtschafts-,
Genehmigungs-, Rechts-, Eigentums-, Steuer-, soziopolitischen oder Vermarktungsprobleme oder anderer relevanter
Faktoren bewusst, welche die aktuelle MRE wesentlich beeinflussen kénnten.
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1.6  Schitzung der Mineralreserven

Die in diesem Abschnitt vorgestellte Schatzung der Mineralreserven wurde von Snowden Optiro unter Anwendung von
Methoden erstellt, die mit den in den CIM Definition Standards for Mineral Resources and Mineral Reserves (CIM, 2014)
beschriebenen Richtlinien Ubereinstimmen. Die Schatzung basierte auf dem Modell der Mineralressource. Fur die
Erstellung der Bergwerksplanung, der Auswertung des Blockmodells und die Abbauplanung wurde branchenubliche
Software verwendet.

Der Stichtag der Schatzung der Mineralreserven ist der 31. Marz 2025.

Die Mineralreserve wurde unter Anwendung anerkannter Branchenpraktiken fiir Untertagebergwerke geschatzt, wie in
diesem Bericht beschrieben. Die identifizierte wirtschaftliche Mineralisierung wurde einer detaillierten Bergwerksplanung,
Zeitplanung und der Entwicklung eines Cashflow-Modells unterzogen, das technische und wirtschaftliche Prognosen fur
das Bergwerk Uber die gesamte Dauer des Reser-ven-Szenarios enthalt und als Basis-Szenario fur den Abbau dient.

Die Mineralreservenschatzung ist in Tabelle 1.4 zusammengefasst und in Abschnitt 7 des PFS-Berichts ausfuhrlich
beschrieben.

Tabelle 1.4 Angabe der Mineralreserven fiir das Lithiumprojekt Zinnwald, Stand 31. Marz 2025

. Tonnen Klasse Enthaltenes Metall
Klassifizierung - - -
(Mt) Li (ppm)  Li20 (ppm) Li (kt) LCE (kt)
Nachgewiesen 27.2 2,188 4,711 60 317
Wahrscheinlich 100.9 2,021 4,351 204 1,085
Insgesamt 128.1 2,056 4,428 263 1,402

Anmerkungen:

= Der Standard fiir die Meldung von Mineralreserven fiir das Projekt nach Abschluss der erforderlichen technischen
Studien entspricht den Richtlinien NI 43-101 und den CIM-Definitionsstandards 2014 und ist ab dem Stichtag 31. Mérz
2025 giiltig.

= Die Mineralreserve wird mit einem Cut-off-Gehalt von 1.700 ppm Li ausgewiesen, der auf der Grundlage der
geschétzten Abbaukosten, der Verarbeitungskosten sowie der allgemeinen und administrativen Kosten berechnet
wurde.

= Alle Mengenangaben sind in trockenen metrischen Tonnenangegeben.

= Die Gesamtsummen entsprechen aufgrund von Rundungsanpassungen und der Verwendung geeigneter signifikanter
Faktoren nicht unbedingt der Summe der Komponenten. Eine Rundung fiihrt naturgemal3 zu Fehlertoleranzen; wo
diese auftritt, halt die QP sie nicht fiir wesentlich.

= Verwendete LCE-Umrechnung = 5,323 x Li-Metall.

= Snowden Optiro geht davon aus, dass die unterirdische Lagerstétte Zinnwald fiir den Abbau mittels Langkammerabbau
geeignet ist.

= Eine Inspektion der Lagerstétte wurde von Rodrigo Capel Pasqua, einer geeigneten "unabhéngigen qualifizierten
Person" geméfl NI 43-101, durchgefiihrt.

Die QP ist sich keiner bekannten Bergbau-, Verarbeitungs-, Metallurgie-, Umwelt-, Infrastruktur-, Wirtschafts-,
Genehmigungs-, Rechts-, Eigentums-, Steuer-, soziopolitischen oder Marketingprobleme oder anderer relevanter Faktoren
bewusst, die die aktuelle Mineralreserveschatzung wesentlich beeinflussen konnten.

1.7 Bergbau

Das geplante untertagige Bergwerk wurde als konventioneller Langkammerabbau mit Versatzeinbau konzipiert, wobei
regionale Pfeiler bestehen bleiben, um die Senkungsrisiken an der Oberflache zu verringern. Angesichts der massiven
Beschaffenheit des Erzkdrpers besteht der Bergwerksplan in erster Linie aus Querstollen um die Gewinnung und die
betriebliche Effizienz zu maximieren. Die allgemeinen Gesteinsgegebenheiten im gesamten Bergwerk sind sehr glinstig
und bieten ein hohes Mal an Stabilitat. Diese positive Einschatzung erlaubt einen optimistischen Planungsansatz in
bestimmten Bereichen des Bergwerks. Fir diese PFS wurde ein konservativer maximaler hydraulischer Stollenradius von
6,5 m festgelegt. Es ist vorgesehen, diesen im Rahmen der Machbarkeitsstudie in bestimmten Bereichen gegebenenfalls
zu erhohen, sobald detailliertere, mehr lokal spezifische Informationen zur Verfligung stehen.

Fir das untertagige Bergwerk sind zwei Bergwerkszugange geplant: ein Zugang (6 Meter Breite und 5,5 Meter Hohe) von
der Oberflache zum oberen Teil des Bergwerks (uber die Rampe zur ehemaligen Grenzzollanlage in Zinnwald) und ein
Stollen von der unteren Sohle des Bergwerks zur Ubertagigen Anlage in Liebenau (Abbildung 1.6). Der Zugang zum oberen
Teil des Bergwerks wird zunachst als Erkundungsstollen bis auf 695 Meter Uber N.N. ausgebaut. Die ErschlieRung des
Erzkorpers wird von der Erkundungsstrecke aus weiter in die Tiefe gefiihrt und mit einer Zwischenebene auf 420 Meter
Uber N.N. verbunden. Die Infrastrukturebene wird die untertdgige Versatzanlage und den untertagigen Vorbrecher
enthalten und mit dem Stollen nach Liebenau verbunden sein.

Der Zugang Uber die Rampe zur ehemaligen Grenzzollanlage in Zinnwald wird zunachst fur den Erz- und Bergetransport,
den Materialtransport und den Personenzugang genutzt, bevor der Stollen in Richtung Liebenau angeschlossen und die
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Infrastrukturebene errichtet wird. Nach der Errichtung der Infrastrukturebene werden Erz und Berge Uber ein bidirektionales
Forderband durch den Stollen nach Liebenau transportiert, wobei der Personenzugang und der Transport von
Verbrauchsmaterialien weiterhin Uber die Rampe zur ehemaligen Grenzzollanlage in Zinnwald erfolgen. Abbildung 1.7

zeigt schematisch die Lage des Rampenmundlochs in Zinnwald, das Bergwerk (wo sich der Brecher befinden wird) und
die Aufbereitungsanlage in Liebenau.

Abbildung 1.6 Geplantes Untertagebergwerk
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Abbildung 1.7 Relative Lage des Zugangs, des Bergwerkes und der Aufbereitungsanlage
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Der Liebenau Stollen mit einer Lange von 9,1 Kilometern und einem Durchmesser von 6,5 Metern wird mit einer
Tunnelbohrmaschine (TBM) aufgefahren, um die Verbindung zum unteren Teil des Bergwerks herzustellen, welcher nach
dem Anschluss als Materialtransportsystem dient. Erz und Berge werden darliber zu Tage gefordert. Nicht verkaufsfahige
feste Reststoffe aus der Laugung sowie ein Teil der feinkérnigen Aufbereitungsreststoffe gelangen iber den Forderstollen,
in die untertagige Versatzmischanlage zur Rickverfillung.

Ausgewahlte unterirdische Bergbauausriistung umfasst konventionelle Jumbo-Bohrmaschinen fiir Bohrarbeiten und die
Verankerung des Ausbaus in den Abbaukammern sowie Langloch-Bohrgerate fiir die Bohrarbeiten wahrend des
Stollenvortriebs. Das Laden und die Forderung wird mit Ladern und Muldenkippern durchgefiihrt; das Material wird von
den Ladern auf Lkw geladen, die es auf jeder Sohle zur zentralen Erzrolle transportieren, von wo es in den untertagigen
Brecher eingeleitet wird. Das gebrochene Erz wird anschlieBend durch den Forderstollen zur Aufbereitungsanlage nach
Liebenau befordert.

Die Hauptgrubenliifter werden untertage installiert und in mittels eines Uberdrucksystem betrieben, um Radonemissionen
zu reduzieren und zu kontrollieren sowie Larmbelastigungen an der Oberflache zu vermeiden. Das Bergwerk wird auch
die notwendige untertagige Infrastruktur umfassen, darunter z.B. Werkstatt- und Tankstationen sowie ein
Sprengmittelmagazin, die alle durch Ubertagige Infrastruktur unterstitzt werden.

Es wurde ein Abbauplan entwickelt, um in den ersten Jahren der Bergbautatigkeit mdglichst viel reichhaltiges Material zu
gewinnen. Der Zeitplan wurde so gestaltet, dass die Kapazitdten der Aufbereitungs-, pyrometallurgischen und
hydrometallurgischen Anlage effektiv genutzt werden. Die Mineralreserve ermdglicht einen Férderzeitraum von mehr als
75 Jahren im Fall von Phase 1 allein und von mehr als 40 Jahren, wenn sowohl Phase 1 als auch Phase 2 ausgefihrt
werden.

Die Projektphase 2 ist ab Jahr 7 nach Produktionsaufnahme vorgesehen, um ausreichend Zeit fir die Inbetriebnahme und
Bewahrung der Phase 1 zu lassen. Abbildung 1.8 zeigt die Abbaumengen und Gehalte Uber die Betriebsdauer des
Bergwerks unter der Annahme von Phase 1 und 2. Tabelle 1.5 enthalt Einzelheiten zum Zeitplan des Bergwerks.
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Abbildung 1.8 Zeitplan fiir den kombinierten Abbau von Phase 1 und 2
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Tabelle 1.5

Kombinierter Abbauplan fiir Phase 1 und 2

Beschreibun Einheit 1.Jahr 2.Jahr  3.Jahr  4.Jahr  5.Jahr 6.Jahr 7. Jahr 8. Jahr 9.Jahr  10. Jahr 11. bis 16. bis 21. bis 26. bis 31. bis 36. bis 41. bis
15. Jahr 20. Jahr 25. Jahr 30. Jahr 35. Jahr 40. Jahr 45, Jahr

Materialbewegungen

Material insgesamt ~ Mt. 133.2 0.2 0.4 1.0 1.6 1.9 21 37 34 3.6 3.6 18.0 18.0 18.1 17.1 17.1 16.8 6.6

Erz (insgesamt) Mt. 128.1 0.0 0.0 0.3 1.2 1.6 1.6 32 3.2 34 3.5 17.6 17.7 17.7 16.9 16.9 16.7 6.5

Li-Gehalt Erz- ppm 2,056 1,842 2,009 2,280 2,793 2,687 2,693 2,580 2,555 2,501 2,322 2,089 2,028 1,994 1,971 1,970 1,850 1,855

(ingesamt)

Li Metall Erz t 263,388 31 62 665 3,454 4,172 4,270 8,170 8,296 8,439 8,103 36,851 35870 35266 33,375 33,369 30,862 12,135

(insgesamt)

Armerz Mt. 1.0 0.0 0.0 0.1 0.1 0.0 0.1 0.1 0.0 0.1 0.0 0.1 0.1 0.2 0.0 0.0 0.0 0.0

Verdlnnung Mt. 0.5 0.0 0.0 0.0 0.1 0.1 0.1 0.1 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0

Berge Mt. 34 0.2 04 0.6 0.3 0.3 0.4 0.3 0.1 0.1 0.0 0.2 0.2 0.2 0.1 0.1 0.1 0.0

Vorrichtung

Insgesamt km 242.4 21 5.3 114 11.5 114 11.2 14.0 8.3 124 10.8 37.0 349 34.4 14.8 10.8 10.0 2.3

Erz km 100.9 0.2 0.4 39 5.4 5.7 3.3 4.6 4.8 6.9 7.5 20.9 18.5 16.5 2.5 0.0 0.0 0.0

Armerz km 15.3 0.1 0.6 0.8 0.9 0.5 1.0 1.9 0.6 1.6 0.7 19 2.2 24 0.2 0.0 0.0 0.0

Verdlnnung km 8.1 0.0 0.2 0.6 1.0 0.8 1.0 1.8 0.2 0.5 0.1 0.5 0.5 0.7 0.1 0.0 0.0 0.0

Berge km 30.9 1.8 4.1 6.2 3.2 35 5.3 3.8 0.4 1.0 0.0 0.5 0.3 0.6 0.2 0.0 0.0 0.0

Hilfsgrubenbaue km 87.3 0.0 0.0 0.0 0.9 0.8 0.7 2.0 2.2 2.3 2.6 131 135 14.2 11.8 10.8 10.0 23

Material nach Typ

Erz aus Mt. 121.4 0.0 0.0 0.0 0.9 1.2 14 29 29 29 3.0 16.3 16.5 16.6 16.8 16.9 16.7 6.5

Abbaukammern

Erzaus Vorrichtung ~ Mt. 6.7 0.0 0.0 0.3 0.4 04 0.2 0.3 0.3 0.5 0.5 14 1.2 1.1 0.2 0.0 0.0 0.0

Armerz aus Mt. 1.0 0.0 0.0 0.1 0.1 0.0 0.1 0.1 0.0 0.1 0.0 0.1 0.1 0.2 0.0 0.0 0.0 0.0

Vorrichtung

VerdUnnung aus Mt. 0.5 0.0 0.0 0.0 0.1 0.1 0.1 0.1 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0

Vorrichtung

Berge aus Mt. 25 0.2 0.4 0.6 0.3 0.3 04 0.3 0.0 0.1 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0

Vorrichtung

Hilfsgrubenbaue Mt. 1.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.0 0.1 0.1 0.2 0.1 0.1 0.1 0.0
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1.8  Aufbereitung

Die Aufbereitung ist fir die Verarbeitung einer Mischung aus Albitgranit- (AG) und Quarz-Glimmer-Greisen(QMG)
ausgelegt, wie im Abbauplan vorgesehen. Der geplante Durchsatz der Aufbereitungsanlage betragt 1,77 Mio. t/a. Der
Aufbereitungskreislauf wird bei dieser Durchsatzrate 302 kt/a Konzentrat mit einem durchschnittlichen Gehalt von 1,14 %
Li fir die nachgeschaltete Weiterverarbeitung produzieren. Die Lithiumextraktion erfolgt durch Kalzinierung des
Konzentrats und hydrometallurgische Verarbeitung, um in Phase 1 eine geplante Produktion von 17,1 kt/a LHM
(Lithiumhydroxid-Monohydrat) mit Batteriequalitdt zu gewinnen. Dabei wird ein 50:50-Mischungsverhaltnis von AG und
QMG angenommen.

Als Nebenprodukte fallen an: Analcim, Kalziumsilikat, Kalziumfluorid, Kalziumkarbonat und Kaliumchlorid. Die
Prozessanlage ist so konzipiert, dass keine Abwasser in die Umwelt gelangen. Daher sind Einrichtungen fir die
Wasseraufbereitung zur Wiederverwendung und der vollstandigen Verdampfung der flissigen Ableitungsstrome
vorgesehen. Die geplanten Verarbeitungskapazitdten nach Bereichen und Stoffstromen sind in Tabelle 1.6
zusammengefasst.

Tabelle 1.6 Gesamtmassenbilanz (basierend auf einem 50:50-Mix aus AG und QMG, nur Phase 1)
Li- Li- Gesamt-
Volumen des  Volumen des Gehalt Riickgewinnung auslastung
Prozessstrom Produkts (th)  Produkts (t/a) (%) (%) (h/a)

Durchsatz der Aufbereitungsanlage

Kapazitat 1,770,000 NA 8,000
Leistung der Aufbereitungsanlage Konzentrat
Nominell 32.82 262,581 114 81.3 - 87 4% 8.000
Design 37.75 301,968 ' R ’
Pyrometallurgische Anlagenbeschickung Konzentrat
Nominell 35.01 262,581

. 1.14 7,500
Design 40.26 301,968
Leistung der Kalzinieren

pyrometallurgischen Anlage

Nominell 34.49 258,642

. 1.14 100 7,500
Design 39.66 297,438
Hydrometallurgische Anlagenbeschickung Kalzinieren
Nominell 34.49 258,642

. 1.14 7,500
Design 39.66 297,438
Leistung der hydrometallurgischen Anlage LHM
Nominell 1.99 14,905 Batterie 83.8 7,500
Design 2.29 17,141 Klasse
Lithium-Gesamtriickgewinnung 68.1% - 73.2%

Testarbeiten zeigen, dass bei der Aufbereitung von QMG- und AG-Erz ein Ausbringen von 87,4 % bzw. 81,3 % erzielt
werden kann. Das Ausbringen der Kalzinierung und des hydrometallurgischen Abschnitts ist robust gegenuber
Schwankungen bei der Erzart. In diesen Aufbereitungsschritten wird eine durchschnittliche Lithiumausbringung von 83,8
% erzielt. Die wichtigsten Faktoren fiir die Lithiumgewinnung sind die Magnetscheidung bei der Aufbereitung und die
Laugung/Bikarbonisierung im hydrometallurgischen Kreislauf.

Das VerfahrensflieRbild ist in Abbildung 1.9 schematisch dargestellt. Die Funktionen der wichtigsten Abschnitte der
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Prozessanlage lassen sich wie folgt zusammenfassen:

Aufbereitung: Die Zerkleinerung des Erzes erfolgt durch dreistufiges Brechen und Mahlen auf eine Kérnung von 644 um.
Dadurch wird das Mineral Zinnwaldit vom tauben Gestein freigesetzt. Die Abtrennung des Zinnwaldits vom tauben Gestein
erfolgt durch nasse Hochintensitats-Magnetabscheidung (WHIMS), ohne den Einsatz von Chemikalien, wie Mineralsauren
0.8. Das paramagnetische Zinnwaldit wird so als Konzentrat gewonnen. Bei Testarbeiten an gemischtem Erz mit der

angestrebten KorngroRe wurde ein Magnetscheider SLon 100® mit einem magnetischen Fluss von 1,0 T (Tesla) auf dem
Primar- und 1,2 T auf dem sekundaren Magnetkreislauf eingesetzt. Damit wurde ein Lithiumkonzentrat mit einem Gehalt

von 1,14 % Li erzielt. Das kommerzielle Konzept sieht jedoch SLon 3000® und 2500® Hochgradientenmagnetscheider
(HGMS) vor, die mit bis zu 1,3 T arbeiten kénnen. Die Rickstande der Aufbereitung werden danach entwassert. Ein Teil
der feingemahlenen Ruckstande wird als Untertageversatz verwendet, wahrend die groben Bestandteile und die
verbleibenden feinen Ruckstande auf der Reststoffhalde (TSF) gelagert werden. Das entwasserte Konzentrat wird der
Kalzinierung zugefihrt.

Pyrometallurgie: In diesem Schritt wird das kristalline Zinnwaldit in eine amorphe Form uberfihrt, um das Mineral fir die
nachfolgende wassrig-alkalische Laugung zuganglich zu machen. Die Kalzinierung erfolgt bei einer Zieltemperatur von
925 °C. Fur die Umwandlung wird ein Drehrohrofen verwendet, wobei eine genaue Temperaturkontrolle erforderlich ist,
um eine starke Agglomeration der Charge zu vermeiden. Diese Kontrolle wird durch eine parallele Strémung von
Feststoffen und heillem Gas erleichtert, wodurch die Temperaturdifferenz zwischen Gas und Feststoffen minimiert wird.
Das Abgassystem sorgt fiir die Entstaubung und Riickgewinnung sowie die Ubertragung der Abwérme zum
Energierecycling. Die Gaswasche erfolgt mit Kalkaufschlammung, um verflichtigten Fluorwasserstoff in unlosliches
Kalziumfluorid umzuwandeln. Das gewaschene Abgas wird Uber einen Schornstein in die Atmosphare abgegeben und
erfillt die Anforderungen des Bundesimmissionsschutzgesetzes (BImSchG). Die Riickstande der Gaswasche, die CaF2
enthalten, werden gefiltert und stellen ein marktfahiges Nebenprodukt dar. Das gekilhlte Kalzinat wird vor der
hydrometallurgischen Anlage in ein Zwischenlager gegeben.

Hydrometallurgischer Prozess: Dies ist das Kernstiick des Prozesses und basiert auf der firmeneigenen Technologie
von Metso. Er umfasst eine Reihe von Schritten zur Gewinnung von Lithium als LHM in Batteriequalitat. Die wichtigsten
Schritte umfassen:

. Drucklaugung von Kalzium bei 200 °C mit Natronlauge, um Lithium in die Metasilikatform umzuwandeln, die sich fur
die Bikarbonisierung und Rickgewinnung eignet.

. Filtration des Laugungsriickstandes mit Ruckfiihrung der Lésung in die Laugung durch Entfernung von
Verunreinigungen, um den Natronlaugenverbrauch zu senken und die Lithiumausbeute zu erhéhen.

. Bikarbonisierung zur Umwandlung von Lithiummetasilikat in geldstes Lithiumbikarbonat durch Reaktion
mit Kohlendioxid. AnschlieRend werden die restlichen Feststoffe in Form von potenziell verkaufsfahigem Analcim
gefiltert.

. Umwandlung von Lithiumbicarbonat in Carbonat durch Kristallisation bei erhohter Flissigkeitstemperatur. Das
entstandene CO2 wird zur Bikarbonisierung zurlickgefiihrt.

. Umwandlung von Lithiumcarbonat in Lithiumhydroxid durch Reaktion mit Kalkmilch.

. Weitere Reinigung der Lauge durch Einsatz von lonenaustauscher und anschlieBende Kristallisation von LHM in
Batteriequalitat.

Verdampfung und Kristallisation. Die Abflussstrome verlassen den hydrometallurgischen Prozess. Die
Durchflussmengen und die Zusammensetzung dieser Strome werden durch die Notwendigkeit bestimmt, den Gehalt an
Verunreinigungen/Nebenprodukten zu kontrollieren und den Gesamtwasserhaushalt aufrechtzuerhalten. Zu den
auszuleitenden Stoffen gehoren Kalium und Rubidium als Nebenprodukte sowie Natrium-, Silikat- und Lithiumreste.
Lithium wird in den Prozess zuriickgefuhrt. Die wichtigsten Schritte in diesem Kreislauf sind:

. Aufbereitung der Uberschissigen Lauge aus dem Lithiumbicarbonat-/Karbonatkreislauf zur Riickgewinnung und
Rickfuhrung von Lithium in den Hauptkreislauf.

. Aufbereitung der Ruckstande aus dem Hauptdrucklaugungskreislauf, um Silikate zu entfernen, die die
Verdampfungsanlage verkalken kénnten.

. Neutralisierung des Filtrats mit Salzsaure zur Bildung von Natrium-, Kalium- und Rubidiumchloriden.

. Salzkristallisation zur Herstellung von Natriumchlorid und einem gemischten Kalium-/Rubidiumsalz, sowie
> 95% KCI als marktgangiges Nebenprodukt.

. Eindampfen des endgliltigen Riickstandes, um einen relativ geringen Massenausstof3 an Restsalz zu erzeugen.
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Abbildung 1.9 Flussdiagramm des Prozessblocks
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Zu den Stromen, die den Prozess verlassen, gehdren das Produkt - LHM, Bergematerial und Reststoffe zur Aufhaldung
und Ruickverflllung des Bergwerks sowie Nebenprodukte, die marktgangig sind. Das produzierte LHM wird verpackt und

ab Werk verkauft werden.
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1.9 Metallurgische Untersuchungen

Die Aufbereitungsversuche umfassten umfangreiche Labor- und Pilotprogramme zur Entwicklung und Validierung des
Verfahrensablaufs fur die Behandlung von AG- und QMG-Erzen sowie Mischungen daraus. Ziel war es, ein robustes
FlieBschema zu entwickeln, das die Lithiumgewinnung und damit den Konzentratgehalt maximiert, wahrend gleichzeitig
die Auswirkungen unterschiedlicher Erzzusammensetzungen und Betriebsparameter bewertet werden konnten. Im
Rahmen dieser Testarbeiten wurde erfolgreich ein Prozessflussdiagramm entwickelt, welches die Magnetabscheidung als
primare Aufbereitungsmethode verwendet. Zu den wichtigsten Herausforderungen, die identifiziert wurden, gehdren
Variationen in der Mineralogie und die Auswirkungen der Mineralfreisetzung auf die Effizienz des metallurgischen
Prozesses. Die Betriebsparameter wurden fiir die wichtigsten Verarbeitungsparameter bestimmt, darunter die
KorngréRenverteilung nach der mechanischen Zerkleinerung und die Starke und Frequenz des genutzten Magnetfeldes.

Die pyrometallurgischen Tests zielten darauf ab, die Betriebsbedingungen fiir die kommerzielle Anlage festzulegen, um
Kalzinate zu erzeugen, welche fir die nachgelagerte hydrometallurgische Lithiumgewinnung geeignet sind. Dies geschah
auf der Grundlage der Materialverfigbarkeit, welche reprasentativ fir die Verarbeitung ist, die in den ersten Jahren des
Anlagenbetriebs vorherrschen wird. Die ersten Tests ergaben, dass bei hohen Temperaturen, d. h. tber 950 °C, ein
potenzielles Problem im Zusammenhang mit einer verstarkten Erweichung der Feststoffe besteht, die zu einem erhéhten
Grad an Agglomerationen infolge der Drehbewegung des Drehrohrofens fiihrt. Tabelle 1.7 fasst die Konstruktion und die
Betriebsparameter des Drehrohrofens fur QMG-Konzentrat zusammen. In der Pilotphase der nachfolgenden
Machbarkeitsstudie werden zusatzliche Tests durchgefiihrt, um die Variabilitdt je nach Erztyp zu ermitteln und die
endgultigen Auslegungsdaten festzulegen.

Tabelle 1.7 Empfohlene Parameter fiir die Auslegung des Ofens
Konstruktion des Ofens Paralleler Fluss

Zieltemperatur 925°C

Ziel-Haltezeit 30 min

Maximale Materialtemperatur 935°C

Zeit im Temperaturbereich 30 min

Potenzielle Li-Extraktion 90%

Bei den Versuchen wurden auch diejenigen Stoffe ermittelt, die sich im Abgas des Ofens verflichtigen und die die in der
»TA Luft® (Technische Anleitung zur Reinhaltung der Luft) festgelegten Konzentrationen fiir die Ableitung aus dem
Abgassystem Uberschreiten. Das Abgasreinigungssystem umfasst daher jetzt Abscheidungsvorrichtungen, die zur
Einhaltung der gesetzlichen Anforderungen flhren.

Das hydrometallurgische Programm umfasste Testkampagnen im LabormaRstab und im GroRmafRstab, die beide im
Chargenbetrieb durchgefiihrt wurden. Bei den Tests im Labormafstab wurden die alkalische Auslaugung, die Entfernung
von Verunreinigungen/Nebenprodukten, die Bikarbonisierung und die Lithiumkarbonatkristallisation untersucht, um die
wichtigsten Betriebsparameter fiir diese Prozessschritte zu ermitteln. Auf diese Weise wurde auch der Wirkungsgrad der
Lithiumextraktion ermittelt. In grof3technischen Versuchen wurden alle genannten Verfahrensschritte getestet. Eines der
Ziele der groBtechnischen Batch-Tests war es, ausreichend Ausgangsmaterial (Li2CO3) zu erzeugen, um die LiOH-
Umwandlung und die LiOH.H2O-Kristallisation (LHM) zu testen. Weitere Ziele waren die Erzeugung einer reinen
LiOH.H20-Produktprobe und die Herstellung der erforderlichen Menge an Nebenprodukten und Rickstandsschlamm fiir
Entwéasserungstests. Das produzierte LIOH.H20 hatte einem Li-Gehalt von 16,98 %. Zu den Bestandteilen, die die
Industriespezifikation Uberstiegen, gehdrten K, Cl, CO2 und Si. Eine zweistufige Kristallisation (Wiederauflésung und
Rekristallisation von LiOH.H20) wird den Gehalt an Verunreinigungen verringern und die Reinheit der LIOH.H20-Kristalle
bis zur Zielspezifikation erhéhen. Weitere Moglichkeiten zur Verringerung der Verunreinigungen sind die Modifizierung des
Auslaugungsschritts und ein verstarkter Abzug der Mutterlaugen aus der Kristallisation.

Erdalkalisalze sind in der aus dem hydrometallurgischen Prozess abflieRenden Lauge enthalten. Die erfolgreiche
Abtrennung dieser Salze als ihre jeweiligen Chloride wurde durch Phasenausbringungsstudien und durch Tests mit
synthetischen Losungen getestet. Die Chloridsalze des Kaliums sind potenziell verkaufsfahig.

Fir die nachste Phase ist ein umfangreiches Programm von Variabilitatstests nach geometallurgischen Bereichen geplant,
welches alle wichtigen Prozessschritte abdecken wird. Weitere Pilotversuche werden endgiiltige Kriterien fiir die
Prozessgestaltung liefern.
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1.10 Layout des Verarbeitungsstandorts und Infrastruktur

Der vorgeschlagene Verarbeitungsstandort liegt ostlich des Ortes Liebenau, etwa 9 km norddstlich von Altenberg. Das
Gebiet wird derzeit landwirtschaftlich genutzt (hauptsachlich fur den Anbau von Futtermitteln fir Rinder) und ist von einigen
landwirtschaftlichen Wegen durchzogen. Das Gelande ist im Allgemeinen flach und fallt leicht nach Norden ab. Sudlich
des Standorts verlauft parallel zur StaatsstralRe S174 ein Griingurtel (aus Hecken und Baumen), die das vorgeschlagene
Gebiet von der StralRe abschirmt. Das Gelande steigt nach Siiden hin allmahlich an und bildet eine natirliche Barriere
zwischen dem Ort Liebenau und dem geplanten Werksgelande.

Der gesamte Standort Liebenau umfasst eine Flache von ca. 115 ha (1,15 km?); ca. 42 ha (0,42 km?), die direkt an die
Staatsstrafle S174 angrenzen, werden fir die Projektinfrastruktur genutzt, welche die Aufbereitungs-, pyrometallurgischen
und hydrometallurgischen Anlagen, die dazugehdrige Infrastruktur sowie die Verwaltungseinrichtungen umfasst. Der Rest
des Gelandes wird fur eine Reststoffhalde (TSF) genutzt, in dem die Quarzsande aus der Aufbereitungsanlage gelagert
werden.

Der Standort bietet ausreichend Flache zur Umsetzung von Phase 1 als auch Phase 2. Abbildung 1.10 veranschaulicht
das vorgeschlagene Anlagenlayout des Standorts und zeigt die angestrebte Reststofflagerung unter der Annahme, dass
die vorgeschlagene Verwertungsstrategie fiir Nebenprodukte umgesetzt werden kann.

Die Standorte Liebenau und Zinnwald sind gut an das regionale und nationale StralRenverkehrsnetz angebunden und
ermdglichen dadurch eine effiziente logistische Anbindung des Projekts tber den StralRenverkehr. Die Autobahn A 17 (E
55), die Dresden mit Prag in der Tschechischen Republik verbindet, verlauft etwa 1 km 6stlich des Standortes Liebenau.
Der nachstgelegene Anschluss an das nationale Eisenbahnnetz befindet sich in Heidenau (bei Dresden), etwa 20 km
entfernt. Diese Bahnstrecke ist die Linie 22 des transeuropaischen Verkehrsnetzes (TEN-T).

Das gesamte Gebiet ist hinsichtlich der regionalen Strom-, Abwasser-, Wasser- und Gasnetze gut erschlossen. Strom,
Gas und Trinkwasser sind in der Region verfligbar. Ein flaichendeckender Ausbau des Breitband-Internetz befindet sich in
der Umsetzung und die Mobilfunkabdeckung durch deutsche und tschechische Netzbetreiber ist verlasslich.

Das Projekt geht derzeit davon aus, dass der Anschluss an das nationale Stromnetz Uber eine 110 kV-Leitung in Altenberg
und eine 30 kV-Verbindung zur Aufbereitungsanlage in Liebenau erfolgen wird, die Uber das Bergwerk und den
Forderstollen hergestellt werden soll. Eine mdgliche Alternative ist der Anschluss an eine Photovoltaikanlage (PV), die in
Waltersdorf, ca. 1 km vom Standort Liebenau entfernt, errichtet werden soll und Uber die PV-Anlage an das nationale
Stromnetz angeschlossen wird. Diese Option bietet potenziell erhebliche Vorteile im Hinblick auf geringere
Investitionskosten und weniger Zeit fur die Herstellung des Netzanschlusses sowie die Bereitstellung einer
kohlenstoffarmen Energiequelle. Die ZLG hat eine Absichtserklarung mit dem Entwickler dieser PV-Anlage unterzeichnet,
um diese Option in der Machbarkeitsstudie naher zu untersuchen.

Die nachstgelegene Hauptgasleitung verlauft stidlich von Dresden und das lokale Verteilungsnetz erstreckt sich bis nach
Zinnwald und Lauenstein. Der Standort Liebenau wird an das lokale Verteilungsnetz angeschlossen und der Versorger
stellt eine Leistung von 65 MW Gas bereit, was fur Phase 1 als ausreichend angesehen wird.

Mogliche Optionen fiir die Wasserversorgung der Aufbereitungsanlage in Liebenau werden sorgfaltig geprift, um eine
nachhaltige und verantwortungsvolle Wasserbewirtschaftungsstrategie zu gewahrleisten. Dazu gehdrt die
Wiederverwendung von Prozesswasser, die Entwasserung aus dem Forderstollen, die Sammlung von
Niederschlagsabfliissen auf dem Werksgelande und der TSF sowie, falls erforderlich, sorgfaltig regulierte Quellen wie
Wasserbohrungen, lokale Flisse/Bache oder Hochwasserriickhalteddmme (Lauenstein und Gottleuba). Es wird erwartet,
dass sich der primare Ansatz auf die Bergwerksentwasserung und das Wasserrecycling konzentriert und der Bedarf an
externen Wasserquellen minimiert wird. Alle Optionen werden unter den Umwelt- und Gesetzesanforderungen griindlich
geprift. Die aktuelle standortweite Wasserbilanz deutet darauf hin, dass der Prozesswasserbedarf unter durchschnittlichen
Bedingungen durch Prozesswasserrecycling, Entwasserung und Niederschlagsabfluss am Standort Liebenau gedeckt
werden kann.

Fur die Abwasserentsorgung ist der Bau einer separaten, von der ZLG betriebenen Wasseraufbereitungsanlage (WTP)
geplant und in der Investitionsschatzung fiir das Projekt enthalten.
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Abbildung 1.10 Vorgeschlagenes Layout der Aufbereitungsanlage und TSF
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1.10.1 Reststoffe, Versatz und Nebenprodukte

Das Projekt wird eine Reihe von Rest und Nebenproduktstromen erzeugen, die aus der Verarbeitung des lithiumhaltigen
Erzes resultieren. Die Aufbereitungsanlage erzeugt zwei Arten von Riickstéanden: Riickstande aus der Magnetabscheidung
und Rickstéande aus der Laugung. Bei der Magnetabscheidung fallt ein Spllriickstand an, der in diesem Bericht als
Aufbereitungsriickstande bezeichnet wird und eine Grée von 0,00 mm bis 0,85 mm aufweist. Diese Rickstande werden
weiter in feine (0,00 mm bis 0,30 mm) und grobe (0,30 bis 0,85 mm) Kérnungen unterteilt. Die feinen Partikel werden mit
Hilfe eines Eindickers und einer Filterpresse zu einem sogenannten Filterkuchen verarbeitet, wahrend die groben Partikel
mit einem Entwasserungssieb entwassert werden. Beide Kérnungen werden getrennt verwaltet.

Die Lagerung der Aufbereitungsriickstande am Standort Liebenau soll in erster Linie auf einer Reststoffhalde (TSF)
erfolgen, wahrend der nicht verkaufsfahige Laugungsriickstand und ein Teil der feinen Aufbereitungsriickstédnde als
Versatzmaterial untertage verwendet werden sollen. Die grobe Kérnung der Aufbereitungsriickstande kann potenziell als
nitzliches Baumaterial verwendet werden und das Unternehmen hat die Absicht, Abnehmer flir dieses Material zu finden.
Die Reststoffhalde hat jedoch eine ausreichende Kapazitat fir 18 Jahre Material im Falle von Phase 1 und 11,5 Jahre im
Falle von Phase 1 und 2, falls keine Restmaterialien verkauft werden. Dartiber hinaus ist der primare Reststoffstrom aus
dem Laugungsprozess ein Analcim-Produkt, das als Klinkerersatz fir die Zementindustrie verwendet werden kann. Das
Projektteam hat Gesprache mit potenziellen Nutzern dieses Materials gefiihrt und wird diese Option in den nachsten
Phasen des Projekts weiter untersuchen.

Die wichtigsten wirtschaftlich verwertbaren Nebenprodukte des Prozesses sind Kalziumsilikat, gefélltes Kalziumkarbonat,
Kalziumfluorid und Kaliumchlorid. Insgesamt tragen die Nebenprodukte etwa 4 % zum Gesamtumsatz des Projektes bei.

1.11  Umwelt- und Genehmigungsaspekte

1.11.1 Bereiche mit potenziellen Umweltauswirkungen

In der Nahe des Projekts gibt es verschiedene lokale, nationale und europadische Schutzgebiete. Diese werden im
Folgenden identifiziert, zusammen mit den Strategien zur Minimierung der Auswirkungen auf sie durch den Betrieb:

. Naturschutzgebiet (Landschaftsschutzgebiet). Das Projekt fallt in das Naturschutzgebiet Oberes Erzgebirge und
erfordert den Schutz und die umsichtige Nutzung bei jeder Entwicklung in diesem Gebiet. Fir das Projekt wird eine
Umweltvertraglichkeitsprifung (UVP) und eine Umwelt- und Sozialvertraglichkeitspriifung (ESIA) durchgefihrt, um
Uber die normalen Genehmigungsverfahren hinausgehende spezifische Anforderungen zu erfillen.

. Hochwasserentstehungsgebiet. Das Projekt befindet sich im Uberschwemmungsgebiet Geising-Altenberg und es
besteht die Anforderung, natirliche Wasserinfiltrations- und Wasserriickhaltekapazitdt zu erhalten und zu
verbessern. Das Projekt entwickelt seine Wassernutzungs- und Bedarfsmodellierung als Teil des
Genehmigungsverfahrens.

. Natura-2000-Netz (europaische Schutzgebiete gemaR der Vogelschutzrichtlinie und der Habitatrichtlinie). Natura-
2000-Gebiete sind nicht direkt von der vorgeschlagenen oberirdischen Projektinfrastruktur betroffen. Die Wahl eines
Tunnels fir den Materialtransport zwischen dem Bergwerk und der Aufbereitungsanlage in der Nahe von Liebenau
ist speziell darauf ausgerichtet, direkte Auswirkungen auf diese zu vermeiden. Eine Bewertung der potenziell
betroffenen Gebiete in der Nahe des Projekts wurde jedoch mit der unteren Naturschutzbehdrde und lokalen Experten
abgestimmt.

. UNESCO-Welterbestatte, die in Anerkennung des tber 800 Jahre alten regionalen Bergbauerbes geschaffen wurde.
Die ubertagigen Anlagen der Grenzzollanlage Zinnwald liegen innerhalb der Pufferzone, beschranken sich aber auf
die Nutzung der bestehenden ehemaligen Grenzzollanlage, um mdogliche Auswirkungen zu minimieren. Das
Bergwerk selbst ist vollstandig unterirdisch und die Wahl eines Tunnels fir den Materialtransport zwischen dem
Bergwerk und der Aufbereitungsanlage in der Nahe von Liebenau ist speziell darauf ausgerichtet, weitere
Auswirkungen zu vermeiden.

Abbildung 1.11 zeigt das Projekt im Zusammenhang mit dem Natura-2000-Netz und den Welterbestatten und wie das
Projekt konzipiert ist, so dass potenzielle Auswirkungen auf beide Schutzguter minimiert werden.
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Abbildung 1.11 Projektkontext in Bezug auf das Natura 2000-Netzwerk und die Welterbestatten
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1.11.2 Umweltstudien

Zur Unterstitzung der Genehmigung des Explorationstunnels und im Vorgriff auf die Umweltvertraglichkeitspriifung und
die allgemeine Betriebsplanung wurden grundlegende Umweltstudien durchgefiihrt. Diese Umweltstudien konzentrierten
sich auf Flora und Fauna sowie auf die Auswirkungen auf das Wasser. Sowohl die Scoping-Studienphase der
Umweltvertraglichkeitspriifung als auch die 12-monatigen Basisstudien zu Flora und Fauna in Liebenau begannen im
Oktober 2024. Im Jahr 2022 wurden im Rahmen des Projekts acht Grundwassermessstellen im Gebiet von Zinnwald
eingerichtet und im November 2024 erteilte das Sachsische Oberbergamt (SOBA) die Genehmigung, mit dem Bau und
dem Beginn des Messprogramms zu beginnen. Im Rahmen des Projekts wurde auch ein numerisches,
grenziberschreitendes hydrogeologisches Modell fertiggestellt, um die Bewertung méglicher Auswirkungen des Bergbaus
zu unterstitzen. Fir den Standort Liebenau hat ERM eine umfassende Desktop-Studie uber mogliche
Wasserversorgungsoptionen fiir die geplante Aufbereitungsanlage in Liebenau durchgefihrt, die zu dem Schluss kam,
dass eine Kombination von Wasserversorgungsquellen den potenziellen Wasserbedarf decken kann. Dies wird durch ein
hydrogeologisches Uberwachungsprogramm fiir den Tunnelkorridor und den geplanten Standort der Reststoffhalde weiter
unterstitzt.

1.11.3 Genehmigungsrahmen

Die Genehmigungen fur das Projekt werden in einem einzigen ubergreifenden Zulassungs- und Genehmigungsverfahren
erteilt, welches durch das SOBA koordiniert und beschieden wird. GemaR § 51 BBergG wird die ZLG beim SOBA zunéachst
eine allgemeine Rahmenbetriebsplangenehmigung (GOP) beantragen, die fir mindestens 30 Jahre Bergwerksbetrieb
gultig sein wird. Sobald die GOP-Genehmigung vorliegt, wird das Projekt Genehmigungen fur Hauptbetriebsplane (MOP)
und Sonderbetriebsplane (SOP) beantragen, die bestimmte Aktivitdten abdecken. Diese MOP- und SOP-Genehmigungen
sind zwischen zwei und vier Jahren glltig und kénnen laufend verlangert werden, sofern die Zulassungsbedingungen
eingehalten werden. Das Rahmenbetriebsplanverfahren umfasst ein vollstdndiges UVP-Verfahren, bei dem die
Auswirkungen auf die Menschen und die menschliche Gesundheit, auf Tiere, Pflanzen und die biologische Vielfalt, auf
Boden, Wasser, Luft, Klima und Landschaft, auf das kulturelle Erbe sowie auf die Interaktion mit Schutzgebieten
berticksichtigt werden. Das Rahmenbetriebsplanverfahren umfasst alle erforderlichen Genehmigungen fiir die Errichtung,
den Betrieb und die Stilllegung des Bergbau- und Aufbereitungsbetriebs - einschlieRlich Genehmigungen fiir Emissionen,
Wasserversorgung und -einleitung, Hochwasserschutz, Gebaude, Biotope, Schutzgebiete (Natura 2000) und
StraBennutzung. Die erste Stufe des Rahmenbetriebsplanverfahren, bei der es sich um eine Raumvertraglichkeitsprifung
handelt, wurde bereits initiiert und das Projekt geht davon aus, dass das Ergebnis im zweiten Quartal 2025 zur
Stellungnahme veréffentlicht wird.
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Der zunachst beantragte Rahmenbetriebsplan deckt Phase 1 der Produktion ab. Wenn das Projekt zu Phase 2
fortschreitet, mussen weitere Genehmigungen beantragt werden, um die Ausweitung der Produktion zu ermdglichen. Dies
schliet Fragen zu Emissionen und Wasserbedarf ein, ebenso wie zusatzlich benétigte Flachen, die fir die Reststoffhalde
bendtigt werden, falls der unzureichende Verkauf von Bergematerial an Dritte bedeutet, dass die Reststoffhalde die
erweiterte Produktionskapazitat nicht abdecken kann. Mdglicherweise muss fir das Projekt auch eine zweite
Umweltvertraglichkeitspriifung vorgelegt werden, um alle Bereiche abzudecken, die in Phase 1 nicht berlicksichtigt
wurden.

Fir das Projekt sind Hauptbetriebsplane fir die Errichtung und den Betrieb des Bergwerks sowie eine Genehmigung der
unteren Wasserbehorde erforderlich. Fur das Projekt sind aulerdem Sonderbetriebsplane fiir bestimmte Betriebsbereiche
erforderlich, z. B. fur den allgemeinen Bergbau, Sprengungen, Bellftung, unterirdische Brecher, Forderanlagen,
Aufbereitungsanlagen, chemische Weiterverarbeitungsanlagen usw. Im Rahmen des Projekts werden auch ein detaillierter
Abschlussbetriebsplan und ein Abfallbewirtschaftungsplan erstellit.

1.12 Gemeinschaften und soziale Leistungen

Das Projekt liegt in der Gemeinde Altenberg mit 7.851 Einwohnern (2023). Die ZLG ist sich dariber im Klaren, dass ihre
»S0cial License to Operate” ein wesentlicher Bestandteil des Projekterfolgs sein wird. Das Projekt wird letztlich eine
betrachtliche Anzahl von Arbeitsplatzen vor Ort schaffen und hat das Potenzial, erhebliche Steuereinnahmen zu
generieren, von denen ein groRer Teil direkt an die Gemeinde Altenberg flieRen wird. Die ZLG ist sich der Tatsache
bewusst, dass das Projekt potenzielle soziale Auswirkungen auf die ortliche Gemeinde und andere Interessengruppen
haben wird und ist der Ansicht, dass eine sinnvolle Einbindung und Offenlegung von Informationen von wesentlicher
Bedeutung sind, um die Akzeptanz des Projekts zu fordern.

Dementsprechend wird im Rahmen des Projekts eine vollstandige Umweltvertraglichkeitsprufung (UVP) auf dem Niveau
durchgefiihrt, das fiir die Beantragung von Finanzmitteln bei internationalen Finanzinstituten, die die Aquator-Prinzipien
unterzeichnet haben, erforderlich ist. Das Environmental & Social Impact Assessment (ESIA) wird die aus der UVP
hervorgegangenen Arbeiten und zusatzliche Studien umfassen. Insbesondere die Anforderungen an soziale Aspekte und
die Einbindung von Interessengruppen sowie die Leitlinien flr ESIA, wie sie in den internationalen Finanzierungsstandards
festgelegt sind, erfordern zuséatzliche Aufwendungen und einen deutlich gréReren Umfang als die nationalen
Anforderungen. Wo es Liicken gibt, will das Projekt die strengeren Anforderungen erfiillen.

Zu den wichtigsten MaRnahmen im Bereich der sozialen Aspekte, die derzeit durchgefiihrt werden, gehoren:

* Formelle ESIA-Scoping-Studie, die dem SOBA vorgelegt und an andere Interessengruppen verteilt wird, um eine
umfassende offentliche Konsultation zu ermdglichen. Sie wird auch auf der neuen Website des Projekts
veroffentlicht, um eine direkte Beteiligung zu ermdglichen. Sie wird Folgendes enthalten:

—  Detaillierte Aufgabenstellung fiir die vollstéandige ESIA, einschlieRlich identifizierter Uberschneidungen mit dem
UVP-Verfahren, um die Beteiligung der Gemeinschaft am Scoping zu gewahrleisten.

—  Es werden grundlegende soziale Studien und der Umfang der Folgenabschatzung festgelegt, welche die
soziobkonomischen Bedingungen, die menschliche Gesundheit, die Gesundheit der Gemeinschaft, die
Sicherheit, das kulturelle Erbe, den Landerwerb, geschlechtsspezifische Aspekte und die in der ESIA
identifizierten gefahrdeten Gruppen abdecken.

—  Zum Schutz der Arbeitnehmer, der lokalen Bevélkerung und anderer Interessengruppen, die von dem Projekt
betroffen sein kdnnten, werden Sozialmanagementplane (SMP) entwickelt. Dazu gehért auch ein Plan zum
Management des kulturellen Erbes, um die Auswirkungen auf Gebiete wie das Weltkulturerbe zu minimieren
und zu Uberwachen.

— Bewertung der Anwendbarkeit anderer internationaler Konventionen, z. B. der Aarhus- und Espoo-
Konventionen.
* Die Einbeziehung aller relevanten Stakeholder, inklusiver einer Analyse der jeweiligen Interessengruppen und die
Erstellung eines Plans zur Einbindung der Stakeholder (SEP).
e Vorbereitung des Rahmenwerks fiir den Zugang, den Erwerb und die Entschadigung benétigter Flachen und
Grundstlicke (LAACF).

1.13 Lithiummarkt und Preise

Der Lithiummarkt hat sich sehr schnell von einem relativ kleinen Nischenmarkt zu einem in Bezug auf Bedeutung und Wert
bedeutenderen Markt entwickelt. Dies ist zum Teil die Folge davon, dass die Preise fir Lithium in der Vergangenheit bei
kurzfristiger Betrachtung sehr volatil waren. Der Preis neigt dazu, kurzfristig sowohl nach oben als auch nach unten zu
Uberschieflen, wie die Schwankungen zwischen 2021 und 2024 zeigen. Allerdings liegen die Preise heute immer noch
deutlich uber den Preisen, die wahrend des vorangegangenen zyklischen Tiefs von 2018 bis 2019 verzeichnet wurden.
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Es wird erwartet, dass das Wachstum sehr stark bleiben wird, da Kommentatoren wie Benchmark Mineral Intelligence
sowie wichtige Branchenteiinehmer wie Contemporary Amperex Technology Co. Limited (CATL) von einem
durchschnittlichen jahrlichen Nachfragewachstum von mehr als 20 % und einem zunehmenden Defizit zwischen Angebot
und Nachfrage zum Ende des Jahrzehnts ausgehen.

Das Projekt hat die jlingsten Preisannahmen anderer Projekte in einem ahnlichen Entwicklungsstadium sowie Gesprache
mit Finanzanbietern und Analysten in der Lithiumbranche untersucht, um den in dieser PFS verwendeten langfristigen
Preis zu bestimmen. Was die Preisprognosen betrifft, die von integrierten Lithiumprojekten veréffentlicht wurden, die sich
derzeit in der Entwicklung befinden (d.h. ohne Konzentrathersteller), so zeigt die nachstehende Tabelle die Preisannahmen
fur jene Projekte, die seit Anfang 2023 Studien verdffentlicht haben, als die Preise ihren aufergewohnlichen Hochststand
im Jahr 2022 verlieBen. Das Projekt wird ein LHM-Produkt in Batteriequalitét produzieren; die Vergleichsunternehmen in
der nachstehenden Tabelle produzieren entweder Lithiumcarbonat oder LHM. In der Vergangenheit wurde LHM mit einem
leichten Aufschlag gegeniber Lithiumkarbonat gehandelt, obwohl sich dies in den kommenden Jahren andern kénnte und
von der sich standig weiterentwickelnden Batteriechemie abhangig ist.

Die Finanzen des Projekts wurden unter der Annahme eines erzielbaren Preises von 20.000 EUR/t LHM (ab Werk) fur die
ersten funf Jahre (einschlieflich Bau) und danach eines langfristigen Preises von 26.500 EUR/t LHM (ab Werk) bewertet,
was im Einklang mit anderen Marktteilnehmern und kurzlich erstellten Berichten fur 2023 / 2024 von anderen
Lithiumprojekten steht.

Angesichts der mangelnden Homogenitat hochreiner Lithiumprodukte (unterschiedliche Verunreinigungsgrade usw.) und
der Notwendigkeit, die Produkte bei bestimmten Kunden zu qualifizieren, fiihrt dies dazu, dass Abnahmevereinbarungen,
die zu weit vor der endgiiltigen Produktion abgeschlossen werden, zwangslaufig etwas ungewiss sind und daher keine
wesentliche Unterstltzung fur die traditionelle Fremdfinanzierung des Projekts darstellen. Obwohl das Projekt mehrere
Gesprache mit potenziellen Abnehmern in Europa gefiihrt hat, bestand die Strategie darin, die Abnahme so lange wie
moglich "frei" zu halten, damit der Wert dieses strategischen Aspekts des Projekts maximiert werden kann. Das Ziel des
Projekts ist es, einen Abnahmepartner zu finden, der sich zu einer bedeutenden Vorauszahlung auf die Abnahme und/oder
zu einer bedeutenden Investition in das Projekt verpflichtet, die er bis zur Produktion aufrechterhalten muss. Das Projekt
wird im Rahmen zukinftiger Arbeitsphasen auch kontinuierliche Testlaufe in der Pilotanlage durchfiihren, um den
Produktionsprozess und die Produktqualitat zu demonstrieren.

Fir die in groBen Mengen anfallenden Nebenprodukte, wie z. B. Aufbereitungsriickstande und Analcim, wurden im
Rahmen des Projekts bereits erste Verhandlungen mit Anbietern von Zuschlagstoffen, insbesondere aus der lokalen
Umgebung, aufgenommen. Insbesondere fiir das Analcim-Produkt ist beabsichtigt, im Rahmen der geplanten kiinftigen
Pilotanlage grofRere Proben dieses Produkts herzustellen, damit diese von potenziellen Partnern bewertet werden kénnen.
Auch bei den industriellen chemischen Produkten wird das Projekt in der Lage sein, mit potenziellen Abnehmern in Kontakt
zu treten, sobald nach der Pilotphase grofiere Muster dieser Produkte zur Verfligung stehen.

1.14 Investitionskosten

Tabelle 1.8 zeigt die Hauptkategorien der Investitionskosten und nennt die beteiligten Berater, die die einzelnen
Kostenschatzungen fur das Projekt erstellt haben. Die Schatzungen basieren auf dem Standard der Association for the
Advancement of Cost Engineering (AACE), wobei die Schatzungen der Klasse 4 mit einer Genauigkeit zwischen -15 %
und +50 % der endgiiltigen Projektkosten und die der Klasse 3 mit einer Genauigkeit zwischen -10 % und +30 % erstellt
wurden.
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Tabelle 1.8 Beteiligte an der Investitionskostenschitzung
Bereich Beitragende AACE-Niveau in PFS
Bergbau - Ausristung und Infrastruktur Snowden Optiro Klasse 3
Bergbau - Explorationstunnel Zinnwald Fichtner / Snowden Optiro Klasse 3
Bergbau - Elektrik und Kommunikation DMT Klasse 4
Bergbau - Versatzanlage K-UTEC Klasse 4
Tunnel Dr. Sauer & Partner Klasse 4
Aufbereitungsanlage Metso Klasse 3
Reststoffhalde Ritter Piesold Klasse 4
Pyrometallurgische Anlage Metso Klasse 4
Hydrometallurgische Anlage Metso Klasse 4
Bauarbeiten und allgemeine Infrastruktur Fichtner Klasse 4

Die Investitionsschatzungen basieren auf der Vorplanung fir alle Bereiche des Projekts und werden durch Listen der
mechanischen Ausristung und technische Zeichnungen unterstiitzt. Die Kosten fiir diese Posten wurden aus einer
Kombination von Kostenvoranschlagen von Anbietern und Mengenberechnungen abgeleitet. Der Bezugszeitraum fiir die
Kostenschatzungen ist Q1 2025.

Die geschatzten Gesamtkosten des Projekts sind in Tabelle 1.9 zusammengefasst. Die Kosten sind in Euro angegeben,
da die meisten Posten voraussichtlich direkt in Euro beschafft werden. Phase 1 umfasst die anfanglichen Kosten, um eine
jahrliche Produktion von 18.000 t LHM zu erreichen. Die Kosten fir Phase 2 umfassen die ersten Schatzungen fir
zusatzliches Kapital, das erforderlich ist, um die Kapazitat zu verdoppeln und einen Spitzenwert von 35.100 t/Jahr LHM zu
erreichen.

Zu den nachhaltigen Investitionen gehdren zukiinftige Bergbauausristungen und -entwicklungen, Weiterentwicklungen
der Reststoffverwertung bzw. -lagerung und ein Zuschlag von 2,5 % pro Jahr fur die anfanglichen Ausriistungskosten, die
in der Kapitalschatzung in den Bereichen Prozessanlagen, Tunnel und Infrastruktur enthalten sind, um den Austausch von
Ausristung zur Aufrechterhaltung der Produktionskapazitat zu berlicksichtigen. Dies spiegelt vergleichbare Projekte wider
und wird als angemessen fiir die Art der verwendeten Ausriistung und Anlagen erachtet.

Tabelle 1.9 Aufschliisselung der geschatzten Investitionskosten des Projekts
. Phase 1 Phase 2 Nachhalti Abschl LOM
ngsstz::'"sse'”"g der (in Mio. (in Mio. (EUR Mig-) uss (MIO.
EUR) EUR) (EUR EUR)
Mio.)

Direkte Kosten
Bergbau 123.0 394 342.5 - 504.9
Tunnel 81.1 - 16.0 - 97.1
Verarbeitung 616.9 514.6 462.1 11.0 1,604.6
Zwischensumme 821.0 554.0 820.6 11.0 2,206.6
Indirekte Kosten und Kosten des
Eigentiimers
Indirekte Kosten (EPCM, Ersatzteile 115.0 415 - - 156.5
usw.)
Grunderwerbskosten 12.0 - - - 12.0
Kosten des Eigentimers 23.0 11.5 - - 34.5
Kontingente 77.0 46.8 - - 123.8
Zwischensumme 227.0 99.8 - - 326.8
Insgesamt 1,048.0 653.8 820.6 11.0 2,533.4

Der Abbau erfolgt vollstdndig unter Tage im grofRflachigen Untertageabbau mit anschlieBender Verfillung. Die
Vorzerkleinerung wird unter Tage erfolgen. Die Bauphase fiir die unterirdischen Kammern und Stollen wird Uber eine
Verlangerung des Explorationsstollens erfolgen, der an der ehemaligen Grenzzollanlage Zinnwald beginnen soll und
derzeit im Genehmigungsverfahren ist. Die Infrastruktur fur die Wartung und Instandhaltung des Bergwerks wird an der
Grenzzollanlage aufgebaut. Die Bergwerksausriistung wird zunachst mit Dieselmotoren betrieben.

Ungefahr 266 kt Erz, die wahrend der BergwerkserschlieRung vor Beginn der Produktion abgebaut werden, sollen an der
Oberflache gelagert und im ersten Betriebsjahr verbraucht werden. Die Erschlieungskosten fir das Bergwerk
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in Hohe von insgesamt ca. 30 Mio. EUR sind in den Betriebskosten und nicht in den oben genannten Investitionskosten
enthalten.

Der Tunnel nach Liebenau soll mit einer Tunnelbohrmaschine errichtet werden, um die Beeintrachtigung der ortlichen
Bevolkerung sowohl wahrend der Bau- als auch der Produktionsphase zu minimieren. Er ist auch ein wichtiger Faktor flr
die mogliche Ausweitung der Produktion in Phase 2. Die Kosten umfassen auch das Férderband fiir den Transport des
Erzes vom Bergwerk zur Aufbereitungsanlage.

Die Sachinvestitionen umfassen Aufbereitungs-, pyrometallurgische und hydrometallurgische Anlagen sowie die
dazugehorige Infrastruktur einschliellich der Reststoffhalde. Die Aufbereitungsanlage umfasst den ersten
Untertagebrecher und weitere Ubertagige Brecher, die Nassmagnettrennanlage, Eindicker, Flotations- und Haldenanlagen.
Die pyrometallurgische Anlage ist um einen direkt befeuerten Drehrohrofen mit zugehoérigen Kihlern, Filteranlagen,
Waschern und Abgasanlagen herum aufgebaut. Die hydrometallurgische Anlage umfasst das von Metso entwickelte
alkalische Drucklaugungssystem sowie verschiedene Filtrations- und Kristallisationskreislaufe. Alle Anlagenkosten
beinhalten die direkten Errichtungskosten der einzelnen Anlagen und der entsprechenden Gebaude.

Reststoffe und Wassermanagement umfassen die Kosten fiir die Reststoffhalde in Liebenau sowie die Kosten fir eine
Wasseraufbereitungsanlage zur Optimierung der Riickgewinnung und des Managements des im Prozess verwendeten
Wassers.

Die Bau- und Infrastrukturkosten umfassen die Kosten fiir die Standortvorbereitung, die Standortlogistik, die
Versorgungseinrichtungen und die Regenwasserbewirtschaftung, die Rohbauten und Fundamente fiir die verschiedenen
Anlagen sowie die Gebaude fir allgemeine Unterstlitzungs- und Lagerfunktionen. In erster Linie wird davon ausgegangen,
dass der Ofen in der pyrometallurgischen Anlage mit Gas betrieben wird und das Bergwerk, die Aufbereitungsanlage und
die hydrometallurgische Anlage elektrisch betrieben werden. Der Gasanschluss soll Giber eine 3 km lange Leitung aus dem
ortlichen Verteilungsnetz erfolgen. Der elektrische Anschluss erfolgt Uber eine Verbindung zur Hochspannungsleitung in
Altenberg Giber den Tunnel. Im Rahmen des Projekts wurde kiirzlich eine Absichtserklarung fir eine in der Nahe geplante
Photovoltaik-Anlage als mégliche alternative Stromquelle unterzeichnet.

Die Investitionskosten spiegeln eine Ausfiihrungsstrategie fir Engineering, Beschaffung und Baumanagement (EPCM)
wider, bei der ein Generalauftragnehmer die Planung und das Baumanagement fiir alle Elemente, die sich auf den Prozess
und die damit verbundene Infrastruktur beziehen, erbringt. Dies umfasst auch die Beschaffungsaktivitaten fir Teile des
Projekts, wobei umfangreiche Unterstiitzung bei der Planung, dem Bau und der Inbetriebnahme durch Lieferanten geleistet
wird. In der Kostenschatzung sind die Beschaffungskosten in den direkten Kosten enthalten. Fir die gesamte
Prozessanlage machen Engineering und Baumanagement etwa 11% der direkten Kosten aus.

Die Kosten fiir den Grunderwerb beziehen sich auf die in Liebenau benétigten Grundstiicke und eine erste Schatzung der
gesetzlich vorgeschriebenen Entschadigungsflachen fiir diese Art Erwerb. Der endglltige Preis wird sich nach dem
Marktpreis und einem eventuellen Mehrpreis richten, der nach Ricksprache mit den Grundstlickseigentiimern festgelegt
wird.

Die Personalkosten umfassen in erster Linie das Projektmanagementteam, das direkt fir die Durchfiihrung des Projekts
verantwortlich ist, sowie die Teams fir Projektmanagement, Betriebsbereitschaft, Inbetriebnahme und Leistungstests.
Dazu gehéren Kommunikation, Gesundheit und Sicherheit, Versicherung, Ausgaben vor der Inbetriebnahme und laufende
Umwelt- und Gemeinschaftsaktivitaten.

Fur jeden Projektbereich wurde je nach Vertrauensebene ein Kapitalkostenvorbehalt von 5-10 % angesetzt.

Die SchlieBungskosten in Héhe von 11 Mio. EUR umfassen die Ausgaben, die fiir die Stilllegung der Projektanlagen am
Ende der Laufzeit des Projekts und fir die Wiederherstellung eines natirlichen Zustands des Gelandes erforderlich sind.
Der Bergwerksplan selbst sieht einen Untertagebergbau mit Riickverfillung vor, so dass der Erzkorper im Projektverlauf
wieder aufgefullen wird und keine direkten Abbaugebiete an der Oberflache zu sanieren sind. Die Reststoffhalde wird im
Zuge des Projektfortschritts in mehreren Phasen errichtet, weshalb die Kosten fiir die Sanierung und Abdeckung als Teil
der laufenden Kosten bertcksichtigt werden. Die Anlagen werden stillgelegt, demontiert und die Ausrustung und Gebaude
entfernt; das Gelande wird im Rahmen der Bergwerksschlieung vertikutiert und neu begriint.

1.15 Betriebskosten

Die Schatzungen der Betriebskosten basieren auf den technischen und planerischen Arbeiten, die von verschiedenen
Beratern fiir das Projekt durchgefiihrt wurden. Dabei wird davon ausgegangen, dass das Projekt von den Eigentimern
eigenstandig betrieben wird und alle Arbeitskrafte direkt im Rahmen des Projekts beschaftigt werden. In der nachsten
Phase des Projekts wird eine weitere Bewertung vorgenommen, insbesondere im Hinblick auf die Option der Einbeziehung
von Subunternehmern zur Durchfiihrung des Abbaus. Es wurden keine Ruckstellungen oder Zuschisse fur Betriebskosten
berticksichtigt. Es wird davon ausgegangen, dass die variablen Betriebskosten im Grof3en und Ganzen linear mit der
Steigerung der Produktion in Phase 2 ansteigen werden. Es wird angenommen, dass die fixen Verarbeitungskosten in
Phase 2 um einen Faktor von 75 % steigen werden. Der Bezugszeitraum fur die Kostenschatzungen ist Q1 2025.
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Die geschatzten Gesamtbetriebskosten sind in Tabelle 1.10 zusammengefasst, sowohl ohne als auch mit den Erlésen fir
Nebenprodukte.
Tabelle 1.10 Betriebskosten nach Hauptbetriebsbereichen
Phase 1 Phase 2 LOM
Beschreibung EUR/t EUR/t EUR/t .
EUR M/a LHM EUR M/a LHM EUR M/a LHM %o
Bergbau 58.0 3,219 78.3 2,750 75.7 2,798 29
Aufbereitung 16.4 910 32.0 1,122 30.1 1,115 12
Verarbeitung 90.2 5,008 156.9 5,507 148.6 5,494 58
Allgemeine 26 144 26 93 26 98 1
Verwaltungskosten
Zwischensumme 167.2 9,281 269.8 9,472 257.0 9,505
Erlose fur (20.2) (1,123) (31.3) (1,101) (29.8) (1,102)
Nebenerzeugnisse
Nettobetriebskosten 147.0 8,158 238.5 8,371 227.2 8,403
pro geforderter Tonne 93.7 71.5 72.7
pro t Konzentrat 486.8 443.8 447.9
pro Tonne LHM 8,158 8,371 8,403

Die Betriebskosten des Bergbaus gehen von einem eigentiimergefiihrten Bergbaumodell und nicht von einem
Subunternehmermodell aus. Darin enthalten sind alle Kosten fir die Lieferung des zerkleinerten Erzes an die
Aufbereitungsanlage sowie fiur die Rickverfullung der abgebauten Gebiete.

Die Kosten fir die Aufbereitung umfassen alle Kosten fiir die Lieferung des Konzentrats an die pyrometallurgische Anlage
sowie fir die Verbringung der Aufbereitungsriickstdnde, die nicht auf der Reststoffhalde gelagert werden.

Die Betriebskosten fiir die Aufbereitung umfassen die pyrometallurgischen und hydrometallurgischen Anlagen. Sie
umfassen alle Kosten fiir das Kalzinieren des Zinnwaldit-Konzentrats, den alkalischen Laugungsprozess und die

Kristallisationsphase zur

Herstellung von

LHM sowie die Kosten fir

die Verfillung des ausgelaugten

Rostproduktriickstands. AuRerdem sind Riickstellungen fir Wartung, Verbrauchsmaterial und Ersatzteile enthalten.

Die Schatzung der Verwaltungskosten wurde vom Team des Projekteigentimers entwickelt. Sie umfasst alle Materialien,

Dienstleistungen und Personalkosten im Zusammenhang mit der Standortverwaltung.

Die direkten Gesamtkosten nach Kostenkategorien sind in Tabelle 1.11 und Tabelle 1.12 aufgeflhrt.

Tabelle 1.11 Betriebskosten nach Kostenkategorien pro Jahr
Kostenkategorie Pha_s el Pha.se 2 L.OM %
(EUR Mio/Jahr) (EUR Mio./Jahr) (EUR Mio/Jahr)

Personal 30.1 42.9 414 16
Elektrizitat 30.2 53.0 50.1 20
Diesel 4.7 59 57 2
Gas 14.1 25.1 23.7 9
Reagenzien 404 76.4 71.9 28
Wartung 24.0 37.9 36.3 14
Verbrauchsmaterial/Lager 201 23.0 22.5 9
Gemeinkosten 36 5.6 54 2
Insgesamt 167.2 269.8 257.0
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Tabelle 1.12 Betriebskosten nach Kostenkategorie pro produzierter Tonne LHM
ey Phase 1 Phase 2 LOM %
(EUR/t LHM) (EUR/t LHM) (EUR/t LHM)

Personal 1,673 1,508 1,532 16
Elektrizitat 1,677 1,861 1,853 20
Diesel 261 206 211 2
Gas 782 881 876 9
Reagenzien 2,240 2,683 2,659 28
Wartung 1,329 1,330 1,341 14
Verbrauchsmaterial/Lager 1,117 807 834 9
Gemeinkosten 202 196 199 2
Insgesamt 9,281 9,472 9,505

Tabelle 1.13 gibt einen Uberblick iiber die Gesamtzahl der Mitarbeiter fiir das Projekt.

Tabelle 1.13 Gesamtzahl der Arbeitskrafte und Kosten

Kategorie Einheiten Phase 1 Phase 2 LOM

Bergbau # 303 344 339
Verarbeitung # 255 446 424
Allgemeines und Verwaltung # 15 15 15
Insgesamt # 573 805 778
Personalkosten EUR M/a 30.1 429 414

1.16 Finanzielle / wirtschaftliche Analyse

Fur das Projekt wurde ein Finanzmodell entwickelt, das die zuvor beschriebenen Investitionskosten- und Betriebskosten-
Schatzungen enthalt. Das Finanzmodell wird in Euro angegeben, da der Grof3teil der Kosten in dieser Wahrung anfallen
und die Produkte in Euro verkauft werden. Der Startzeitraum fiir das Finanzmodell ist zeitlich nicht festgelegt, da er davon
abhangt, wann das Projekt alle relevanten Betriebsgenehmigungen erhalt, was zum jetzigen Zeitpunkt noch nicht endguiltig
bestimmt werden kann.

Tabelle 1.14 zeigt die wichtigsten Eckdaten des Finanzmodells unter dem Basisszenario, das eine anfangliche zweijahrige
Bauzeit und 41 Jahre Produktion umfasst. Das Finanzmodell geht davon aus, dass Phase 1 auf eine durchschnittliche
LHM-Produktion von 18.000 Tonnen pro Jahr hochgefahren wird.

Phase 2 wird von den Erfahrungen aus Phase 1 in den Bereichen Technik, Baumanagement, Inbetriebnahme und Betrieb
profitieren. Die schrittweise Erschliefung des Bergwerks und der Bau der Verarbeitungsanlage in Phase 2 werden fiir die
Jahre 5 und 6 angenommen, wobei die Nennkapazitat ab dem 7. Jahr mit einer Spitzenproduktion von 35.100 t/Jahr LHM
und einer durchschnittlichen Produktion von 28.900 t/Jahr LHM erreicht wird. Das Modell geht bei Abbau und Aufbereitung
von insgesamt 128,1 Mio. t Erz Gber die gesamte Lebensdauer des Bergwerks bei einem durchschnittlichen Gehalt von
2.060 ppm Li aus.

Tabelle 1.14 Eckdaten des Finanzmodells
Phase 1 Phase 2 LOM
Kategorie | Einheiten
J Insgesamt Jahrlich Insgesamt | Jahrlich Insgesamt | Jahrlich
Aufbereitung kt 3,138 1,569 123,375 3,334 128,089 3,124
ppm 2,693 2,036 2,060
Pyrometallurgie | kt 603.9 302.0 19,881.7 537.3 20,797 .4 507.3
% 1.18 1.05 1.05
LHM-Produktion | kt 36.0 18.0 1,054.0 285 1,108.5 27.0

Jahrlich und insgesamt fiir Phase 1 und Phase 2 ohne Anlaufzeit.
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1.16.1 Produktion und Erlose

Tabelle 1.15 zeigt den Abbau- und Produktionsanstieg wahrend der ersten zehn Betriebsjahre, einschlieflich des
Ubergangs von Phase 1 zu Phase 2. Das gesamte Konzentrat wird in der metallurgischen Verarbeitungsanlage zu LHM
verarbeitet.

Tabelle 1.15 Bergbau- und Produktionsanlauf (kt/a)

Beschreibung| Jahr1| Jg.2 Jg.3 Jg.4 Jg.5 Jg.6 Jg.7 Jg.8 Jg.9 Jg. 10
Abgebautes Erz 17.0 30.8| 2914| 1,236.7| 1,552.8| 1,585.3 | 3,166.4 | 3,246.7 | 3,374.4| 3,489.5
Konzentrat 0.0 0.0 559 | 255.8| 302.0| 3020, 6039| 6039| 6039| 6039
LHM 0.0 0.0 32 15.2 17.8 18.2 347 346 35.0 343

Tabelle 1.16 zeigt die im Finanzmodell angenommenen jahrlichen Einnahmen fir die wichtigsten Produktionsstrome in
Phase 1, Phase 2 und Uber die gesamte Lebensdauer des Bergwerks.

Tabelle 1.16 Jahrliche Erlése im Finanzmodell
Beschreibung Phase 1 (EUR/a) Phase 2 (EUR/a) LOM (EUR/a)
Lithiumhydroxid 419.7 754.9 710.7
Nebenerzeugnisse 20.2 31.3 20.8
Erlose insgesamt 439.9 786.2 740.5

1.16.2 Besteuerung

Die wichtigsten Steuern, die fir das Projekt gelten, betreffen die Koérperschaftssteuern. Diese teilen sich in eine an den
Bund zu zahlende Koérperschaftssteuer von 15,825 % und eine Gewerbesteuer von 13,65 % auf, welche direkt an die
Gemeinde Altenberg gezahit wird.

Das Projekt kann verpflichtet sein, eine jahrliche Férderabgabe fir die im Laufe des Jahres abgebauten Mineralressourcen
in Hohe von bis zu 10 % des Marktwerts dieser abgebauten Ressourcen zu zahlen. Der tatsachlich anzuwendende Satz
wird vom Freistaat Sachsen festgelegt und das Projekt hat mit den sachsischen Behorden bereits Kontakt aufgenommen.
Fur die Zwecke dieses Finanzmodells ist es fir das Unternehmen zum jetzigen Zeitpunkt nicht méglich den Wert der
Foérderabgabe ausreichend genau abzuschatzen.

Der Gesamtbetrag der zu zahlenden Steuern vor Zinsabzug wird auf 5,3 Mrd. EUR geschatzt, davon 2,8 Mrd. EUR
Korperschaftsteuer an die Bundesbehdrden und 2,4 Mrd. EUR Gewerbesteuer an die Gemeinde Altenberg.

1.16.3 Nettobarwert und interne Rendite vor Steuern

Die wirtschaftliche Analyse wurde unter Anwendung eines Realzinssatzes von 8 % auf die Cashflows vor und nach Steuern
vor der Finanzierung berechnet. Das Unternehmen ist der Ansicht, dass dies ein angemessener Zinsssatz ist, der
vergleichbar mit ahnlichen Lithiumprojekten in Europa angewendet werden kann. Das Finanzmodell wurde auf einer realen
Basis berechnet. Das Modell schlieBt Schulden und Finanzierungskosten, Kosten fiir die Unternehmenszentrale und
Projektentwicklungskosten aus.

Das Finanzmodell zeigt, dass das Projekt eine Amortisationszeit von 5 Jahren ab Produktionsbeginn hat. Die
wirtschaftliche Analyse ergibt einen realen Kapitalwert vor Steuern von 3.328 Mio. EUR mit Rendite vor Steuern von 23,6%.
Der Kapitalwert nach Steuern betragt 2.187 Mio. EUR und die Rendite nach Steuern 19,8 %.
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Tabelle 1.17 Projektwirtschaftlichkeit nach Phasen
Beschreibung Einheit Phase 1 Phase 2 LOM

Lithiumhydroxid kt 581 527 1,108
Erldse insgesamt EURM 15,815 14,545 30,361
Betriebskosten insgesamt EURM (5,545) (4,992) (10,536)
EBITDA EURM 10,271 9,554 19,825
Anfangsinvestitionen EURM (1,048) (654) (1,702)
Nachhaltiger EURM (458) (374) (832)
Investitionsaufwand
Betriebskapital EURM (3) 3 -
Cashflow vor Steuern EUR M 8,762 8,529 17,291
Bezahlte Steuer EURM (2,588) (2,560) (5,148)
Cashflow nach Steuern EUR M 6,174 5,969 12,144

1.16.4 Zusammenfassung des Finanzmodells

Tabelle 1.18 zeigt eine Zusammenfassung der wichtigsten Kennzahlen des Finanzmodells.

Tabelle 1.18 Primére Finanzmodell-Kennzahlen

Beschreibung Einheit Wert

NPV vor Steuern (bei 8% Abschlag) EURM 3,328
IRR vor Steuern % 23.6
NPV nach Steuern (bei 8% Abschlag) EURM 2,187
IRR nach Steuern % 19.8
Einfache Amortisation* Jahre 4.6
Anfangliche Bauinvestitionen EURM 1,048
Durchschnittliche LOM-Betriebskosten (vor EUR/t LHM 9,505
Nebenproduktgutschriften)
Durchschnittliche LOM-Betriebskosten (nach EUR/t LHM 8,403
Nebenproduktgutschriften)
Durchschnittliche LOM-Erlése EUR M pa 741
Durchschnittliches jahrliches EBITDA (nach Gutschriften fir EUR M pa 484
Nebenerzeugnisse)
Jahrliche durchschnittliche LHM-Produktion kt/a 27
Durchschnittlich erzielter LHM-Preis EUR/t LHM 26,288

1.16.5 Sensitivititsanalyse

Das Finanzmodell wurde zur Erstellung einer Sensitivitdtsanalyse fur den Kapitalwert vor und nach Steuern des Projekts
verwendet. Die Sensitivitdtsanalyse bestimmt, wie der Kapitalwert durch die Anderung einer einzelnen Variable beeinflusst
wird, wahrend die anderen Variablen konstant gehalten werden. Die Sensitivitatsanalyse wurde fir den Preis von
Lithiumhydroxid, die Investitionsausgaben und die Betriebskosten durchgefiihrt. Bei der Modellierung wurden Variationen
von +10% bis -10% fur jede Variable verwendet. Die Analyse zeigt, dass das Projekt empfindlicher auf den

Lithiumhydroxidpreis reagiert als auf die Investitions- oder Betriebskosten.

Wie in Abbildung 1.12 dargestellt, erhdht ein Anstieg des durchschnittlich erzielten Lithiumhydroxidpreises um 10% von
26.288 EUR/t auf 28.916 EUR/t den Kapitalwert nach Steuern von 2.187 Mio. EUR auf 2.697 Mio. EUR und ein Ruickgang
um 10% auf 23.659 EURV/t verringert den Kapitalwert nach Steuern auf 1.677 Mio. EUR.
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Abbildung 1.12 Sensitivitatsanalyse fiir das Projekt
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1.17 Projektausfiihrung

Um das Risiko zu beherrschen und die Ressourcennutzung zu optimieren, wird das Projekt im Anschluss an diese PFS in
funf Phasen entwickelt:

. Stufe 1: Finale Machbarkeitsstudie einschlieflich Basic Engineering.

. Stufe 2: Detailplanung.

. Phase 3: Vorbereitung des Standorts, Einrichtung der Infrastruktur und Bauarbeiten.

. Phase 4: Inbetriebnahme der Aufbereitungsanlagen und des Bergbaubetriebs. Vorproduktion.

. Phase 5: Hochfahren des Bergbaubetriebs und der Produktion bis zur kontinuierlichen Volumenproduktion.

Phase 1 (Machbarkeitsstudie) wird sich auf eine detaillierte Liickenanalyse, eine erweiterte Datenerfassung, insbesondere
fur eine detailliertere Modellierung und Domanenbestimmung, Testarbeiten im Pilotmastab, eine kontinuierliche
Prozesssteuerung und eine Risikobewertung in allen in der PFS berticksichtigten Bereichen konzentrieren. Die Ergebnisse
werden die Erfillung der NI 43-101-Kriterien und der AACE Class 3-Standards sicherstellen und ein robustes
Wirtschaftsmodell unterstitzen.

Das Projekt wird ab Phase 2 ein EPCM-Modell anwenden, das die Uberwachung durch Experten in allen kritischen Phasen
gewahrleistet. Dieser Ansatz bietet Flexibilitat, Transparenz und Skalierbarkeit wahrend des Projektfortschritts. Der EPCM-
Auftragnehmer wird die Planung, die Beschaffung, den Bau und das Vertragsmanagement des Projekts Gbernehmen.

Es wurde ein Gbergeordneter Zeitplan fiir das Projekt entwickelt, der sich auf die wichtigsten Aktivitaten konzentriert, die
zu einem Produktionsbeginn im ersten Quartal 2030 fiihren, wie in Abbildung 1.13 dargestellt.
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Abbildung 1.13 Zeitliche Ubersicht des Projekts

2025 2026 2027 2028 2029 |2030
Activity Q1|a2|a3/a4|a1|a2|a3|a4|a1/a2|a3|a4|a1|a2|a3|a4s/a1/a2|a3|aa]a1]a2

Permitting & Approvals

Feasibility Study

Detailed Engineering

Site Preparation
Construction
Commissioning

Start of Production *

1.18 Risiken

Das Projekt hat in Zusammenarbeit mit Snowden Optiro und weitern mitwirkenden Beratern die wahrgenommenen und
realen Risiken in Bezug auf technische, betriebliche und finanzielle Aspekte fiir das Projekt detailliert identifiziert und
jeweils mit einer Einschatzung zur Eintrittswahrscheinlichkeit, sowie Schwere der potenziellen Einflisse versehen.
Abgesehen von den inharenten Risiken aller Bergbau- und Aufbereitungsprojekte, wie Gesundheit und Arbeitssicherheit
sowie die Herausforderung von Personal-/ Fachkraftebindung, oder externe Risiken, die au3erhalb der Kontrolle des
Projekts liegen, wie die makrodkonomischen Angebots- und Nachfrageentwicklungen in der Lithiumindustrie und ihre
daraus resultierenden Auswirkungen auf den Lithiumpreis oder die Entwicklung alternativer Batteriequellen, wurden
folgende zentrale Risiken festgestellt:

. Technische Entwicklung des Projekts. Die Mitwirkenden haben konkrete technische Risiken identifiziert und
MaRnahmen zu der Minimierung vorgeschlagen. Diese beinhalten  weitere erforderliche Konstruktions- und
Testarbeiten, die im Rahmen der Machbarkeitsstudie und der geplanten Pilotanlage abgeschlossen werden sollen.

. Genehmigungen und Gemeinden. Verzdgerungen bei den Genehmigungen oder erheblicher Widerstand gegen das
Projekt seitens der 6rtlichen Gemeinden und Interessengruppen kdnnten das Projekt erheblich gefahrden. Um dieses
Risiko zu mindern, arbeitet das Unternehmen friihzeitig und regelmagig proaktiv mit den zustéandigen Behdérden und
der ortlichen Gemeinde zusammen. Das Unternehmen hat ein ESIA-Verfahren eingeleitet, das tber die behdrdlichen
Genehmigungsanforderungen (die eine UVP beinhalten) hinausgeht und sicherstellen soll, dass die Bedenken der
lokalen Interessengruppen bertcksichtigt werden.

. Finanzen und Finanzierung. Das Risiko, dass die anfanglichen Investitionskosten oder die laufenden Betriebskosten
das Projekt wirtschaftlich unrentabel oder nicht finanzierbar machen. Um dieses Risiko zu mindern, wird das Projekt
sicherstellen, dass alle Annahmen der Studie auf Angeboten von mehreren Anbietern/Lieferanten beruhen, um im
Verlauf des Projekts die entsprechende Genauigkeit zu erreichen. Das Projekt wird sich bemuhen, in der unteren
Halfte der globalen Kostenkurve zu liegen. Das Unternehmen wird weiterhin mit bestehenden und potenziellen
Investoren und anderen Geldgebern wie Banken, Abnehmern und Lizenzgebern in Kontakt bleiben.

1.19 Schlussfolgerungen und Empfehlungen

Die im Juni 2024 verdffentlichte MRE weist das Projekt als eine der grofiten Lithiumressourcen in Europa aus. Die
technischen Angaben dieser PFS beruhen auf Testarbeiten, die in international anerkannten Einrichtungen unter
Anwendung allgemein anerkannter Verfahren durchgefiihrt wurden. Die fiir das Projekt entwickelten Investitions- und
Betriebskostenschatzungen entsprechen den AACE-Klassen 3 und 4 mit einer Genauigkeit von -10 % bis +30 % fur Klasse
3 und -15% bis +50% fur Klasse 4.

Die Genehmigungs- und Umweltaspekte des Projekts wurden bewertet und es gibt einen Zeitplan, der von anerkannten
Beratern in Zusammenarbeit mit dem Projektmanagementteam entwickelt wurde, um die wichtigsten Genehmigungen zu
erhalten. Das Projekt wurde auch dahingehend optimiert, um die 6kologischen und sozialen Auswirkungen zu minimieren.

Die Ergebnisse dieser PFS bestatigen, dass das Projekt die Entwicklung eines Untertagebergwerks mit einer
Abbaukapazitat von Uber 3 Mio. t/a und einer Lebensdauer von uber 40 Jahren gewahrleisten kann. Die geologischen
Bedingungen unterstlitzen den untertdgigen Abbau, insbesondere den Langkammerabbau mit Versatz, der in der Regel
kostengtinstiger ist als die in friiheren lterationen des Projekts in Betracht gezogenen Raum- und Pfeilertechnik.
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Die Aufbereitung des Erzes wird an einem einzigen Standort in der Nahe des Ortes Liebenau erfolgen. Der Erztransport
wird uber einen neuen, 9,1 km langen Stollen erfolgen, der das Bergwerk mit dem geplanten Aufbereitungsstandort
verbindet. Die Kosten fir die Errichtung des Tunnels sind betrachtlich, machen jedoch weniger als 5 % der kombinierten
Investitionskosten fiir das Projekt aus, wenn sowohl Phase 1 als auch Phase 2 durchgefiihrt werden. Dariiber hinaus
ermoglicht der Forderstollen eine effizienten, umweltfreundlichen Erztransport mittels elektrischer Forderanlagen und
minimiert die Beeintrichtigung der lokalen Bevélkerung, da der StraRentransport und die Uberlandinfrastruktur erheblich
reduziert werden konnen. Der Tunnel erméglicht auch einen effizienten Ricktransport des Verfiilimaterials, in erster Linie
Reststoffe aus der Weiterverarbeitungsanlage, zum Bergwerk. Die Stollenverbindung wird als ein wesentlicher Faktor
angesehen, der es ermdglicht, das Projekt zu vergréfRern und gleichzeitig die Auswirkungen auf die ortlichen Gemeinden
zu begrenzen.

Die Aufbereitung umfasst die Konzentration des Erzes durch nassmagnetische Abscheidung, gefolgt von einer
pyrometallurgischen und hydrometallurgischen Aufbereitung, um ein LHM mit Batteriequalitdt herzustellen. Als
Verarbeitungsmethode wurde das alkalische Drucklaugungsverfahren von Metso gewahlt. Die im Rahmen des Projekts
durchgefiihrten Testarbeiten haben die Anwendbarkeit dieses Aufbereitungsverfahrens fir Zinnwaldit nachgewiesen.

Wahrend der Machbarkeitsstudie wird ZLG die geplante Technologie des alkalischen Drucklaugungsverfahrens
weiterentwickeln. Weitere Testarbeiten sind erforderlich, um die Auswirkungen von Schwankungen der Erzqualitat zu
verifizieren und es wird ein kontinuierlicher Pilotversuch erforderlich sein, um die Produktqualitédt zu demonstrieren und
eine Grundlage fur detaillierte Produktions- und Leistungsgarantien zu schaffen. Weitere Arbeiten werden auch auf
Aspekte des Prozessschemas angewandt, um das Potenzial zur Erzeugung verkaufsfahiger Produkte aus derzeit als
Reststoff behandelten Nebenstromen zu testen. Die ZLG wird auch alternative Technologien in Bereichen des
Prozessschemas, wie z. B. der Kalzinierung, testen, in denen sich die Mdglichkeit fir effizientere und kostenglinstigere
Optionen, wie z. B. Tunnel6fen, im Vergleich zum derzeitigen Design mit dem Drehrohrofen ergibt.

Die PFS stellt eine wesentliche Weiterentwicklung gegenuber friiheren Versionen des Projekts dar und die ZLG sieht
erhebliches Optimierungspotenzial hinsichtlich der hier vorgestellten Planung. Diese Optimierung in Bereichen wie der
zusatzlichen stufenweisen Entwicklung der Anlage, der Vereinfachung des Prozessflussdiagramms, der Reduzierung von
Redundanzen, der Nutzung sauberer und kostenglinstigerer Energiequellen und der wettbewerbsfahigen Beschaffung von
Ausriistungsgegenstanden diirfte das Potenzial haben, erhebliche Einsparungen bei den Investitions- und Betriebskosten
zu erzielen und zudem die Mdglichkeit bieten, den CO2-Ausstof pro Tonne des Endprodukts zu senken.

Das Unternehmen hat bereits mit der Vorbereitung der Umweltvertraglichkeitsprifung, den allgemeinen
Genehmigungsverfahren (einschlieflich Grundlagenstudien) und der ESIA begonnen. Diesem Bereich wird in den
kommenden Quartalen hohe Prioritat eingerdumt.

Mit dem Ubergang des Projekts in die nachsten Phasen — einschlieRlich weiterfiihrender Testarbeiten, der Erstellung einer
Machbarkeitsstudie sowie der detaillierten technischen Planung und Projektentwicklung — ist eine signifikante Erweiterung
des Owner-Teams erforderlich. Dies hat fir ZLG hohe Prioritat und steht im fortlaufenden Fokus.

1.20 Kiinftige Arbeit

1.20.1 Geologie

Das Unternehmen hat einen Genehmigungsantrag fir den Bau eines Explorationsstollens eingereicht, um den Erzkérper
von der derzeit ungenutzten Grenzzollstation bei Zinnwald aus zu erschlieRen. Der Zweck dieses Stollens ist es, einen
direkten Zugang zum Erzkdrper zu schaffen, der die Entnahme einer reprasentativen Erzprobe ermdglicht, um weitere
metallurgische Testarbeiten durchfiihren zu kénnen. AuRerdem werden Daten Uber die Gesteinsverhaltnisse gewonnen,
die in die geotechnischen Modelle einflieRen und eine weitere Verfeinerung der Bergwerksplanung ermdglicht.

Daruber hinaus beabsichtigt die ZLG, weitere geotechnische und hydrogeologische Bohrungen am geplanten Standort
Liebenau sowie entlang des geplanten Stollenkorridors durchzufiihren, um die fir die Detailplanung erforderlichen
Informationen zu erhalten.

Das Projekt verfugt Uber einen Bestand an reprasentativen Erzen aus friiheren Bohrkampagnen. Sollte weiteres Material
fur Testarbeiten bendtigt werden, kdnnte eine begrenzte Kernbohrkampagne mit groRem Durchmesser erforderlich sein,
um weitere Erzproben zu erhalten.

. Weitere Arbeiten zur Erzvariabilitat sind erforderlich, um festzustellen, wie sich die verschiedenen Erztypen im
Prozessschema verhalten und welche Auswirkungen dies auf die Lithiumausbeute haben konnte.

. Es werden zusatzliche Arbeiten empfohlen, um die Kontinuitat der verschiedenen Erztypen und Erzgrenzen zu
untersuchen, damit ein optimales Qualitatskontrollprogramm fiir den Lithiumgehalt entwickelt werden kann.
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1.20.2 Bergbau

Optimierung des Abbauplans, um die Auslastung der Aufbereitungsanlagen durch eine umfassende Bergwerk-zu-Anlagen-
Strategie zu optimieren.

Die Verfeinerung der Bergwerksplanung wirde Folgendes umfassen:

Auf der Grundlage weiterer Kartierungen und Informationen (ber die Ressource und insbesondere die
Verwerfungseigenschaften kdnnen die Parameter flr die Bergwerksplanung weiter verfeinert werden.

Wenn technisch mdglich, sollten Abbaukammern vertikal zusammengelegt werden, um Doppelabbaue zu schaffen,
die weitere Flexibilitat im Zeitplan und Kostensenkungen bieten konnten.

Neubewertung und Bestatigung der Abbaukammerdimensionen nach Abschluss zuséatzlicher Belastungstests vor
Ort, detaillierter numerischer Modellierung und Testarbeiten zur Ruckverfullung.

Testen verschiedener lokaler Pfeilerkonfigurationen, um deren Metallgehalt zu minimieren. Auerdem Durchfiihrung
alternativer geotechnischer Modellierungsszenarien, um die Auswirkungen des Abbaus der Pfeiler am Ende der
Laufzeit des Bergwerkes zu untersuchen.

Weitere Optimierung in Bereichen wie Entwasserung, Beliiftung und Gerateversorgung.

Fuir die Erzreserve sollten zusatzliche Untersuchungen zu den modifizierenden Faktoren durchgefiihrt werden,
wobei der groRte Einflussfaktor der Lithiumhydroxidpreis ist.

1.20.3 Verarbeitung

Zur Optimierung und Verfeinerung des Prozessschemas sind verschiedene Testprogramme erforderlich, bevor mit der fir
die Machbarkeitsstudie erforderlichen technischen Planung begonnen werden kann.

Aufbereitung: Es besteht die Moglichkeit, die Ausbeute im Aufbereitungskreislauf zu verbessern, indem die
Feldstarke des Magnetabscheiders erhoht wird, was Tests erfordert.

Pyrometallurgie: Es sind weitere Variabilitatstests erforderlich, um die Leistung Uber eine Reihe von Erzmischungen
(QMG vs. AG-Verhaltnisse) zu bestatigen. Andere Ofenoptionen (z. B. Tunneldfen) sollten ebenfalls untersucht
werden, um das Potenzial zur Verringerung des Betriebsrisikos und zur Verbesserung der Effizienz zu testen.

Hydrometallurgie: Weitere Studien zur Bewertung und Optimierung der Nebenproduktstrome sind erforderlich,
einschlief3lich der Méglichkeit, den primaren Laugungsriickstand (Analcim) als verkaufsfahiges Produkt zu
vermarkten.

Kontinuierlicher Pilotversuch: Ein kontinuierlicher Pilotversuch ist erforderlich, um die flr die technische Planung
erforderlichen Parameter zu finalisieren, Musterprodukte bereitzustellen und damit die Grundlage fir
Leistungsgarantien zu schaffen.

Optimierung: Untersuchung von Mdglichkeiten zur Optimierung der Warme- und Energieriickgewinnung wahrend des
gesamten Prozesses.

1.20.4 Standort und Infrastruktur

Die weiteren Arbeiten im Zusammenhang mit dem Standort und der Infrastruktur umfassen:

Zusammenarbeit mit Landbesitzern und -nutzern der benétigten Flachen.

Durchfiihrung geotechnischer Studien an den Standorten als Grundlage fir eine detailliertere Planung und zum
Verstandnis der mit der Standortplanung verbundenen Gesamtmengen an Abtrag und Aufschittung.

Vorverhandlungen Uber Dienstleistungsvertrage fiir Strom und Erdgas mit ortlichen
Energieversorgungsunternehmen sowie Uber Liefervertrage fiir benétigte Reagenzien und Materialien.

Vorabbewertung des Potenzials fiir die Stromversorgung durch Photovoltaikanlagen in unmittelbarer Nahe des
Standorts der Prozessanlage.

Durchfiihrung eines detaillieten hydrogeologischen Programms zur Unterstlitzung des standortweiten
Wassermanagementplans.

Optimierung des gesamten Infrastrukturplans im Hinblick auf einen geringeren Platzbedarf der Anlagen und
geringere Materialmengen.
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1.20.5 Genehmigungen, Umwelt- und Biirgerbeteiligung

Fragen der Genehmigung, des Umweltschutzes und der Einbindung der lokalen Gemeinschaft sind ein entscheidender
Aspekt fir den Fortschritt des Projekts. Die folgenden Aspekte sollten bei der weiteren Entwicklung des Projekts
vorangetrieben / verbessert werden:

. Vervollstandigung der Umweltvertraglichkeitspriifung als Teil des umfassenderen Rahmenbetriebsplanverfahrens.
Dazu gehoren auch die verschiedenen erforderlichen Basisuntersuchungen fir die in Frage kommenden Gebiete.

. Fertigstellung einer umfassenden ESIA-Studie, welche die potenziellen Auswirkungen des Projekts quantifiziert und
MaRnahmen zur Reduzierung, Minimierung, Vermeidung oder Behebung negativer Auswirkungen auf die Umwelt
und die Gemeinden vorsieht, unter besonderer Berlicksichtigung von:

—  biologischer Umwelt, einschlieBlich der Bewertung méglicher Auswirkungen auf das Natura-2000-Netz und
andere Schutzgebiete

—  Kulturerbe, einschlieflich der Vermeidung von Auswirkungen auf das UNESCO-Welterbe

— physischer Umwelt, wie Auswirkungen auf Wasserressourcen, Luftqualitat, LArm und Vibrationen, Landschaft
Usw.

—  soziodkonomischen und gesundheitlichen Auswirkungen auf die lokalen Gemeinschaften.

. Fortsetzung und Intensivierung der Bemihungen um die Einbeziehung lokaler Interessengruppen, einschlief3lich
offentlicher Anhdérungen zum Umfang der ESIA. Diese missen mit dem Ziel durchgefiihrt werden, ein besseres
lokales Verstandnis fiir das Projekt und seine potenziellen Vorteile und Risiken zu erreichen.
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